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THONG SO KY THUAT

SK312GD ‘ SK209GD

Ngudn lazer

Chum tia lazer:  Lazer ban dan mau xanh la

Chum diém thap: Lazer ban dan mau dé

Budc song lazer

510 dén 530 nm (chum diém thap tlr 650 dén 660 nm)

DPAu ra laser

M&i tia 1 mW tr& xubng (SAN PHAM LAZER CAP 2)
IEC 60825-1:2014

Tia ngang/thdng ding /
Tia thang dirng-3/tia ngang

Géc phat tia lazer Thang ding 130°+10% | Thang ding 130°+10%
Tia thang dirng 180° 240°+20% | Ngang 110°£10%
Ngang 110°+10%

DPuwong kinh chdm lazer | 1,5 mm /1 m (chum diém thap)

Chon chum tia lazer Tia ngang / Tia ngang /

Tia thang dirng-2 /
Tia thdng dirng-2/tia ngang

Chon d6 sang

3 ché d6 (hang s6 xung) ché do Tiét kiem / ché do Thong thwong /

ché do Sang

Phwong phap chi bao

Chi bao tia thAng dirng tw ddng bang co ché khép van nédng

Pham vi chi bao tia thdng
dirng

+2 ° (chuéng phat ra khi dén tat ngoai pham vi)

Pham vi tinh chinh tia
ngang

Chu vi toan bo

Phwong phap kiém soat

Phwong phap van diéu tiét nam cham

B6 chinh xac

Tia lazer phat ra

+1 mm/ 10 m * (Trwdc khi giao hang t nha may)

Tia théng ding-2 | 90°+£0,01°

Ngudn cép dién

Hop pin Makita / Cuc sac USB

bién ap dinh mirc

D.C.10,8V - 12V téi da, D.C. 5V

Thoi gian hoat dong
(khi dung BL1015 hoac
BL1016)

V6i tia thdng drng-3/tia ngang
Ché d6 sang: Xap xi 10 tiéng
Ché do Thong thuong:

Xap xi 16 tiéng
Ché d6 Tiét kiém:
Xap xi 21 tiéng

V6i tia thdng dirng-2/tia ngang
Ché dd sang: Xap xi 15 tiéng
Ché do Thong thuong:

Xap xi 23 tiéng
Ché do Tiét kiém:
Xap xi 28 tiéng

Pham vi nhiét do hoat
dong

-10°C dén +40°C (14°F dén 104°F)

Bién phap bao vé ESD

Cép d6: 4 (IEC61000-4-2)

Kich thwéc

87 mm (dwdng kinh) x 230 mm (chiéu cao) (trir nhirtng phan nho ra)

Hop pin BL1015, BL1016, BL1020B, BL1021B, BL1040B, BL1041B
Khéi lwgng tinh 1,5kg - 1,6 kg
Vit chan may W 5/8"
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LUV Y: S dung san phdm trong madi trworng hoat ddng sau day.

» St dung trong nha

+ D6 cao: tbi da 2000 m

+ D6 &m: D6 dm twong ddi tdi da 80% nhiét do ting 31°C (87,8°F) giam dan dén dd &m twong dbi
50% & 40°C (104°F)

+ O nhiém do 3

* Do chwong trinh nghién ctvu va phat trién lién tuc ctia chiing téi nén cac thong sb ky thuat & day co
thé thay doi ma khdng can thong bao truéec.

* Cac gia tri thong sb ky thuat co thé thay ddi theo didu kién méi trwedng hoat dong va cac yéu té khac.

* Céac thong sb ky thuat va hop pin cé thé thay ddi tiy theo tirng quéc gia.

* Trong lwong co thé thay ddi tiy thudc vao hop pin. Td hop nhe nhéat va nang nhét, theo Quy trinh
EPTA 01/2014, dwoc trinh bay trong bang.

BAT may lazer va ch né 6n dinh.

Ky hiéu
Céc dinh nghia du¢i day mé ta mirc do nghiém trong clia tirng tlr tin hiéu va y nghia cla tirng bidu

twong dwoc st dung trong hwéng dan nay.
Vui léng doc huéng dan st dung va chl y dén cac bidu twong nay.

|| : Doc tai liéu hwong dan.
. : Chi bao nguy co ttr vong
& NGUYHIEM  hosc thwong tich nghiém

trong thwdng xuyén.

LUV Y: Khi duoc st dung tai 0°C hodc nhiét do thap hon, tia lazer sé yéu di ngay sau khi bat may.

: Canh bao lazer

: Chi danh cho cac qudc gia EU
Khong théi bé thiét bi dién hodc bd
pin cung vé&i cac chat thai sinh hoat!

It B>

CANHBAO ° Chi bao nguy co thuwong D& tuan tha cac Chi thj clia Chau
& tich nghiém trong. Au vé thjét bi diép va dién tl thai )
. P bd, va vé pin va ac quy va pin va ac
& CANTRONG ° tChr" bff’ nguy co thuong quy thai b, va thi hanh nhitng chi
' ich nne. thi nay phu hop vai luat 1& qubce gia,
CHU Y + Chi bao nguy co tryc tréc cac thiét b dién tdr va pin va (cac)
LUU Y hogc lam hong héc cho bd pin khdng con st dung dwoc niva
thiét bi. phai dwoc thu nhat riéng va dua tré

: Chi bao nguy co dién lai m6t co' sé tai ché twong thich véi
giat. mai trwdng.

: Chi bao nguy co chay.
Muc dich st dung

Dung cu do lwéng dwoc thiét ké cho cac muc dich 1am can bang khi st dung céc tia ngang, tia thing
dirng va didm roi tam.
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Tiéu Chuan An Toan Lién Quan Pén Chum Tia Lazer

San pham nay tuan thi cac tiéu chuan sau day:
* |[EC 60825-1:2014

BUYC XA LAZER

KHONG NHIN THANG VAO CHUM TIA

SAN PHAM LAZER CAP 2

NANG LUONG PAU RATOI BPA: P=1 mW

Budc séng: A=510 - 530 nm / 650 - 660 nm

Xung: 150 dén 600 ns / 1,5 dén 1,7 MHz duwoc kiém soat tir 60 dén 160us / 5 kHz
(A=510 - 530 nm)

/\CAN TRONG

Ap dung cac diéu khién hoac d:iéu chinh hoéc thyc hién cac budc khac
ngoai cac chi dinh & day c6 thé dan dén tiép xuc vai bire xa nguy hiém.

Tuyén B6 An Toan

San pham nay tuan thi cac tiéu chuan sau day:

« EN61326-1: Thiét bi dién st dung cho do lwdng, diéu khién va phong thi nghiém -
cac yéu cau ctia EMC

+ [IEC61010-1:2010 (Stra dbi 1an thir 3) Cac yéu ciu vé an toan déi voi thiét bj dién st
dung cho do lwdng, diéu khién va phong thi nghiém
Cac diéu kién st dung san pham nay tuan thi theo tiéu chuan duwéi day.

CAN TRONG - Khi lap dat hop pin BL1040B/BL1041B
(Canh bao nay giai thich cho cac nhan dwoc str dung trén
san pham nay.)

Trwoc khi ‘Iép hdp pin vao san phénj nay va dat trén san nha hodc ban, ha
thap tay cam va kiém tra dé san pham khéng bj d6 xudng.

+ FCC Muc15 Tiéu muc B: Uy Ban Truyén Théng Lién Bang (FCC), C4p phép st dung
thiét bj tdn nhiét khéng chu y
+ ICES003: Quy dinh ICE ctia Canada
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Tiéu Chuan An Toan Lién Quan DPén Tiéng On

« FCC Muc15 Tiéu muc B/ICES 003

/\CAN TRONG

Thay d6i hodc chinh stva nao khong dwoc phé chuan bai bén chiu trach
nhiém vé tuan thu cé thé lam mat quyén van hanh thiét bi ctia ngwoi dung.

LUUY:

Thiét bi nay da dwoc thir nghiém va xac nhan tuan tha cac gi¢i han cho

thiét bi s6 Loai B, theo muc 15 ctia Quy dinh FCC.

Cac gidi han nay duoc thiét k& dé bao vé mot cach hop ly khéi nhiéu séng

c6 hai khi 1ap dat trong khu dan cuw.

Thiét bi nay tao ra, st dung va cé thé phat ning lwong tan sé vo tuyén va

néu khong dwoc I&p dat va st dung theo huéng dan, cé thé gay nhidu séng

lam &nh hudng dén truyén thong vo tuyén.

Tuy nhién, khéng thé bao dam chéc hién twong nhiéu séng sé khong xay ra

ngay ca khi san pham |3p d&t chuan.

Néu thiét bi nay gay nhiéu séng anh huédng dén bat song radio hodc vo

tuyén, ma cé thé xac dinh dwoc bang cach bat tat thiét bi, ching tdi khuyén

khich ngui dung cb gang sira chira nhiéu séng bang mot hodc moét sé bién

phap sau day:

— Chinh huéng hodc vi tri ctia ang-ten bat séng.

— Tang khoang cach gitra thiét bi va bd thu séng.

— Néi thiét bj vao & cdm trén mach dién khac vai néi 6 cdm cla bo thu
séng.

— Tham khao y kién cac dai ly hoac ky thuat vién co kinh nghiém vé radio/
vo tuyén dé duoc gitp dé.

Néu thiét bi dwoc str dung khdng theo cach duwgc nha san xuét chi dinh, sw

béo vé dwoc thiét bi cung cap co thé bi suy yéu.
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Canh Bao An Toan

/\CANH BAO

Hay doc tat ca cac canh bao an toan, hwéng dan, minh hoa va théng sé ky
thuat di kem véi ~sén phém nay. Viéc khong tuan theo cac hwéng dan duoc liét ké
dwdi day co thé dan dén dién giat, hda hoan va/hoac thwong tich nghiém trong.
Lwu giilr tat ca cac canh bao va hwéng dan de tham khao sau
nay.

/N\CANH BAO - An toan lazer

m Khong nhin tryc tiép vao chum tia lazer trén cac dung cu quang hoc.
= Nhin trwc tiép vao chum tia lazer bang kinh thién van quang hoc, kinh IGp hodc
céac dung cu twong tw s& nguy hiém.
m Khong nhin lau trwe tiép vao chum tia lazer.
m Tranh dé& dwong di clia chum tia lazer ngang thm cao clia mat.
m Khong di vao dwdng di clia chum tia lazer.
m Khong déat vat phan chiéu vao dwéng di clia chum tia lazer.
m Khong chia chum tia lazer vao nguwoi khac.
« Nhin lién tuc vao chum tia lazer cé thé lam hdng mat ctia ban. Néu mét ban bj yéu
di, phai ngay lap tirc di kham bac sy.

/N\CANH BAO - An toan tai noi lam viéc

1. Gilr noi lam viéc sach sé va c6 da anh sang.
Noi lam viéc bira bdn hoac toi thwdng dé gay ra tai nan.

/A 2. Khéng van hanh san pham trong méi treong dé chay nd, chang han
nhw méi trwéng co6 sw hién dién cua cac chat long, khi hoac bui dé
chay.

Cé4c san pham tao tia Ira dién co6 thé lam bui hodc khi béc chay.

3. Khoéng dé tré em va ngwei ngoai lai gan noi lam viéc khi dang van
hanh san pham.
Sw xao lang co thé khién ban mat kha nang kiém soat.
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/\CANH BAO - An toan vé dién

AL

3.
A4.

Tranh dé co thé tiép xuc v&i cac bé mét n6i dat hoic tiép dat nhw
dwong 6ng, bd tan nhiét, bép ga va ti lanh.

Nguy co bi dién giat sé tang I1én néu co thé ban dwgc ndi dat hoac tiep
dat.

Khong dé san pham tiép xuc v&i nwéc mwa hoic diéu kién am wot.
Nuwéc lot vao san pham sé [am tang nguy co dién giat.

Khoéng lam doﬁén mach cac dau cwec trén san phém. ) .
Khoéng duoc dé dinh ghim hoac day lot vao trong dau cam USB. biéu nay
c6 thé gay doan mach, dan dén nguy co danh Itra hodc nha khoi.
Khéng giir cap cap dién bing miéng cua ban.

Lam nhw vay c6 thé bj ra dién giat.

/N\CANH BAO - Bao quan

Bao quan dung cu sac ding cach néu khong st dung. Cét gitr dung cu &
vi tri an toan ngoai tam tay cua tré em & mét khu vire kho rdo co khoa.

/\CANH BAO - Str dung va bao quan san pham pin

1.

Chi sac pin lai v&i bo sac do nha san xuat quy dinh. Bo sac phu hop
vé&i mot loai bd pin nay co thé gay ra nguy co héa hoan khi dwoc dung cho
mot bd pin khac.

. Chi str dung san pham véi cac bd pin dwoc thiét ké chuyén biét. Viéc

st dung bat cr bo pin ndo khac co thé gay ra thwong tich va héa hoan.
Khi khéng str dung bd pin, hay gitr pin tranh xa cac do vat khac bang
kim loai, chang han nhw kep gidy, tién xu, chia khéa, dinh, 6c vit hoac
qac vat nho bang kim loai ma c6 thé lam néi tat cac dau cwe pin. Cac
dau cuc pin bi dodn mach cé thé gay chay hodc hda hoan.

. Trong diéu kién str dung qua mitrc, pin c6 thé bi chay nwéc; hay

tranh tiép xdc. Néu vé tinh tiép xuc v&i pin bj chay nwéc, hay rira
sach bang nw&c. Neu dung dich tir pin tiep xic v&i mat, can di kham
bac si thém. Dung dich chay ra ti pin cé thé gay rat da hodc bong.
K[\c‘)ng str dung bd pin hodc san pham bi hw hong hoic da bi stra
dbi. Pin da bi hu hong hoac da bi stra dbi co thé hoat dong theo cach
khong thé doan trwdc dan dén chay, nd hoac nguy co chan thuong.
Khéng dé bg pin hodc san pham tiép xuc véi Iira hodc nhiét d6 qua
cao. Tiép xuc va&i Itra hodc nhiét do trén 130°C cé thé gay ra chay nd.
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7.

8.

Lam theo tat ca cac hwéng dan sac pin va khéng dwoc sac bd pin
hodc san pham vwot gi®i han nhiét dd6 quy dinh trong hwéng dan.
Sac pin khéng dung hodc & nhiét do vwot gidi han nhiét dé co thé gay hw
héng cho pin va lam tang nguy co hda hoan.

Chi str dung hdp pin Makita v&i cac san pham dwoc Makita chi dinh.

/\CANH BAO - Bao tri

1.

BB

Hay dé nhan vién stpa chiva du trinh dd bao tri san pham cta ban va
chi str dung cac bd phan thay thé dong nhat. Viéc nay sé dam bao duy
tri dwoc dod an toan cla san pham.

Khéng bao gio str dung b pin da hong. Dich vy b’éo hanh b pin chi
nén‘thuc hién b&i nha san xuat hoac cac nha cung cap dich vu dwoc Gy
quyeén.

Tuan theo hwéng dan danh cho viéc thay phu tung.

Khong thao rei, stra chiva, stba déi hodc tan trang san pham, bd sac
hoac pin. Lam nhw vay co thé gay ra chay hoac hoat dong bat thuwdng, co
thé gay thwong tich.

. Kiém tra san pham nay dé tim ra cac bé phan hw héng. Néu san pham

nay hoat dong bat thwdng hoc truc trac, ngirng st dung ngay lap tic.
Tiép tuc str dung san pham trong diéu kién nay cé thé gay nha khéi, danh
Itra, dién giat, hoac chén thuwong.

<Cac Vi Du vé Hoat Dg}ng Bat Thu’c‘yng va Truc Trac>

x Cap dién va ptn’ch‘ cam dién néng bat thuic‘mg.

x Cap dién co vét tray xwéc sau hoac bi bi§n dang.

x Dién BAT va TAT khi cap dién bj di chuyén.

x Cé mui chay khét.

x C6 cam giac bi cham dau nhai vi dién giat.

Néu ban cam thay sy ¢b xay ra, chang han nhw san phdm nay khéng hoat
doéng ngay ca sau khi BAT cong tic nguén, hay ngay lap tirc thao pin ra va
yéu cau clra hang noi mua san phdm hoac trung tam dich vu Makita duwoc
Oy quyén kiém tra va stra chiva.

San pham nay tuan tha cac tiéu chuan an toan c¢é lién quan. Khong
chinh stra ho&c tan trang san pham.

Néu stra chivra dwoc thwe hién béi mét ngwei khong co kiénthire
chuyén mén va ky ning sira chira, san pham khong chi khéng dat du
hiéu suat ma con c6 kha niang dan dén tai nan hodc chan thwong.
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/\CANH BAO - An toan b6 sung

Str dung ding phu kién. Chi str dung phu kién dwoc khuyén céo trong
Hwéng Dan St Dung nay va trong céc catalog clia Makita. Khéng st dung
cac phu kién khac vi diéu nay cé thé dan dén truc tréc cho san pham, tai nan
hodc chan thuwong.

/\CAC BIEN PHAP PHONG NGUA

1.

9.

Kiém tra do chinh xac cGa san pham trwéc méi 1an bat dau céng viéc cla
ban. D& biét chi tiét, xem “KIEM TRA DO CHINH XAC”.

. Tranh l&c manh hoéc tac déng lén san pham.

San phém dwoc thiét ké theo cu trac chiu tac dong. Tuy nhién tac dong
qua nhiéu co thé gay suy giam hiéu suét. Sau khi san ph&dm bi tac déng
manh, nén kiém tra lai do chinh xac.

. Trwéce khi di chuyén san phdm nay, hay khéa san phdm nay bang cach

TAT nguén.

Sau khi lam viéc xong, TAT cong tac dién. Sau d6 khéa sé&n phadm bén
trong.

Néu c6 bat ky bat thuwdng nao xuét hién thi khong dwoc sir dung san
pham.

Ngay lap tirc ngirng cong viéc va lién hé véi clra hang noi mua san pham
hodc van phong ban hang gan nhét ctia Makita.

Néu tia lazer khéng phét ra sau khi BAT ngudn dién, hay I&c nhe san
ph&m vai lan.

Néu tia lazer khéng phat ra ngay ca khi l&c nhe san pham vai lan, ngay lap
tirc nglrng cong viéc va lién hé vaéi clra hang noi mua san phdm hodc van
phong ban hang gan nhét ciia Makita.

Khi da BAT ngudn dién, san phdm sé phat ra chum tia lazer & ciing ché
dd nhw trudrc khi sdn phadm dwoc TAT 1an gan nhét. Diéu khién cong téc
trong khi gitr chum tia lazer tranh xa méat cda ban.

. Trong khu vuc tdi, cé thé nhin thay tia phan xa bén canh tia lazer théng

thuwong.

Khéng s dung san pham néu thdy co ngung tu trén no.

Khéng !BAT nguon. Khéng s dung san pham cho dén khi nguwng tu tw
bién mat.

Khéng st dung bo nhan tia lazer gan diérp mé,céc tia lazer xuyén qua
nhau. B nhan tia lazer khéng do dwgc gan dieém nhw vay.

10.Khi van chuyé&n san pham, d&t san pham trong vé cla né.
11. Khi ¢4t gitr san pham, dat s&n pham trong vé cia né. Khu v lwu tri phai

cach nhiét, &m, rung chén va bui.
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12.Lam sach kinh tai clva ra cta cac chum tia lazer bang vai mém dé duy tri
hiéu suat.

13.Khi san ph&dm bi b&n, hay lau sach bing moét miéng vai mém, kho. Néu bui
ban kho lau sach, st dung vai da lam am bang nuéc va dwoc vat ky. Sau
do, lau sach nwéc moét lan niva véi vai mém, khd. Khong st dung con,
benzen, son pha lo@ng, hoac cac chat dung moi dé bay hoi khac. (Lam
nhw vay cé thé gay mat mau, bién dang, thay ddi hodc cac bat thuong
khac cho san pham.)

14.Khéng rira san phdm. Diéu nay co thé lam hoat déng bi truc trac.

15.Khoéng bao gi¢ chinh s’l’ya hoac tan trang san phdm. Théo g&, chinh stra
hodc tan trang san pham nay cé thé lam hoat déng bi truc trac hoac dién
giat.

16.Khi khéng st dung san pham nay trong mét thdi gian dai, hay thao rai pin.

17.Lién quan dén an toan san pham, nguwdi st dung phai hoan toan hiéu vé
tinh chéat va sw nguy hiém cla chum tia lazer.

18.San pham nay khong danh cho nhitng nguoi suy gidm thé chat, giac quan
hoadc kha nang tri 6c, hoac thiéu kinh nghiém va kién thirc st dung bao
gom tré em. Tré em can dwoc giam sat dé dam bao rang ching sé khéng
nghich san pham.

/A\Hwéng dan quan trong vé an toan danh cho hép pin

1. Trwée khi ste dung hop pin, hay doc ky tat ca cac hwéng dan va dau higu
canh bao trén (1) cuc sac pin, (2) pin va (3) san pham st dung pin.

2. Khéng thao r&i hop pin.

3. Néu thoi gian van hanh ngén hon qua mirc, hay ngieng van hanh ngay lap
trc. Diéu nay c6 thé dan dén rii ro qua nhiét, cé thé gay bong va tham chi
1a né.

4. Néu chat dién phan roi vao mat, hay rira sach bang nwéc sach va dén co
s& y té ngay lap tirc. Chat nay c6 thé khién ban giam thj lwc.

5. Khéng dé hop pin & tinh trang‘doénlmach:

(1) Khong dong vao cac cwe bang bat ky vat liéu dan dién nao.

(2) Tranh cat gitr hég pin trong moét thung chira cung véi cac vat kim loai
khac nhw dinh, dong xu, V.V...

(3) Khong dwoc dé hop pin tiep xlc v&i nwéc hoac mwa. .
Doan mach pin cé thé gay ra dong dién Ién, qua nhiét, c6 thé gay bong
va tham chi la héng héc.

6. Khong cat gitr dung cu va hép pin & noi nhiét do c6 thé 1én t&i hoac vwot
qua 50°C (122°F).

7. Khéng dét hép pin ngay ca khi hop pin da bi hw hai nang hodc hw héng
hoan toan. Hop pin c6 thé né khi tiép xtc vé&i Itra.
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8. Hay can trong khong lam roi hoac lam méo pin.

9. Khong str dung pin da héng.

10.Pin nén lithium-ion l1a déi twong phai tuan tha cac yéu cau cua Luat Hang
hoa Nguy hiém.
boi voi van tai thwong mai, vi du nhw van tai do bén thi ba, dai ly giao nhan, thi
yeu cau d&c biét vé dong gdi va nhan gh| phal dwoc giam sat.
pé Chuan bi cho mat hang can van chuyén, can phai tham khao y kién chuyén
gl@ vé vat liéu nguy hiém. ) )
Néu dwoc, vui long tuan thi cac quy dinh quoc gia chi tiét hon.
Budc hodc niém phong cac tiép diém mé va déng géi pin theo cach dé dé né
khong thé di chuyén trong bao bi.

11. Tuan theo cac quy dinh cta dia phwong lién quan dén viéc thai bé pin.

LUU GIU CAC HUONG DAN NAY.

/\CAN TRONG

Chi str dung pin chinh hang ctua Makita.

Viéc str dung pin khéng chinh hang ctia Makita, ho&c pin d4 bi bién dbi cd
thé dan dén nd pin, gay chay, thuwong tich va thiét hai ca nhan. N6 cling sé
lam mét hiéu lwc bao hanh ctia Makita déi v&i dung cu ctia Makita va bod
sac.

Meo duy tri tudi tho t6i da cho pin

1. Sac hop pin trwéec khi pin bi xa dién hoan toan. Luén dirng viéc van hanh
dung cu va sac pin khi ban nhan thay cong suat dung cu bi giam.

2. Khéng dwoc phép sac lai mét hop pin da dwoc sac day.
Sac qua mirc sé lam giam tuéi tho cta pin.

3. Sac pin & nhiét d6 phong 10°C - 40°C (50°F - 104°F). Dé cho hop pin néng
ngudi lai dan trwéc khi sac pin.
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TEN CAC BO PHAN

Bang van hanh

Ctlra phat chum tia thing ding
» SK312GD: 3 clra
» SK209GD: 2 clra

Ctra phat chum tia ngang

. Thwéc thay tron

Num tinh chinh vong quay

Chan vit diéu chinh

N&p chan cao su

Cbng phat chum tia lazer thap (dé)

. L6 vit gdn chan may ngoai (dé)
. N&p 6 cdm DC

. Cong tac ngudn

. Pin (phu kién tuy chon)

. Tay cdm

. NHAN CANH BAO

LASER RADIATION DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
MAXIMUM OUTPUT POWER P=1mW

A=510~530nm  / 150~600ns
650~660nm &
IEC 60825-1:2014 —

Phu Kién Tuy Chon

D& biét chi tiét vé tuy chon, tham khao catalog ho&c hdi clra hang noi mua
san pham hodc dai ly ban san pham Makita.

ACAN TRONG: Cac phu kién hoic phu tiing gan thém nay dwoc khuyén
cao str dung véi dung cu Makita cia ban theo nhw quy dinh trong
hwéng dan nay. Viéc st dung bt cir phu kién hodc phu tung gén thém nao
khac déu co thé gay ra rii ro thuwong tich cho con ngwdi. Chi st dung phu
kién hoac phu tung gan thém theo muc dich da quy dinh sén ctia ching.

Néu ban can hé tro dé biét thém chi tiét vé nhirng phu kién nay, hay lién hé véi Trung
tam Dich vu clia Makita tai dia phwong clia ban.

* Pin va b sac chinh hang ctia Makita * Gia treo twong

» Cuc sac USB * Chan may

« Cap cép dién + Day deo vai

» Day deo tay * Kinh nhin tia lazer
* B6 Nhan Tia Lazer LDG-3 * V4 bdo quan
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LUU Y: M6t s6 muc trong danh sach co thé dugc bao gom trong géi dung
cu lam phu kién tiéu chuan. Cac muc nay cé thé thay doi tuy theo tirng quoc
gia.

Lap hoac thao hép pin

/\CAN TRONG

+ Ludn dam bao rang da t&t dung cu va thao hop pin ra trwédc khi thue hién
viéc diéu chinh hodc kiém tra chirc nang trén dung cu.

+ Luén t&t dung cu truée khi ldp hodc thao hop pin.

+ Gilr dung cu va hop pin that chac khi I&p hodc thao hdp pin. Khéng gitr
dung cu va hop pin that chdc cé thé lam trwot chang khdi tay va lam hw
héng dung cu va hdp pin hoac gay thwong tich ca nhan.

1. Phan mau dd
2. Nut

Dé thao hop pin, vira trivot pin ra khdi dung cu viva day trwot nat & phia trwdc
hop pin.

Dé 14p hop pin, d&t thdng hang phan chbt nhé ra clia hop pin vao phan ranh
nam trén vé va truot hdp pin vao vi tri. Pwa hdp pin vao cho dén khi chét khéa
vao dung vi tri v&i mot tiéng “cach” nhe. Néu ban van con nhin thay dén chi
bao mau dd & mat trén cla nut, diéu doé cé nghia la chét van chwa dwoc khoa
hoan toan.
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/\CAN TRONG

« Ludn I&p hop pin khép hoan toan vao vi tri cho dén khi khong thé nhin
thay dén chi bao mau dd. Néu khong, hop pin cé thé vé tinh roi ra khoi
dung cu, gay thwong tich cho ban hoac nguw®i khac xung quanh.

+ Khéng dwoc dung stre 1&p hop pin. Néu hop pin khéng nhe nhang treot
vao vi tri, ¢ nghia la pin van chwa dwoc I&p dung.

Hé Théng Bao Vé Pin

Pin duoc cung cép v&i mot hé thléng bao vé tw dong TAT ngudn kéo dai tudi
tho pin. Diéu nay xay ra do hé thong bado vé pin, va khong phai la sw co.

0

Bang van hanh Deén chi bao pin
+ Néu pin sap hét trong khi str dung s&n pham, dén chi bao pin trén bang
van hanh sé sang. Néu tiép tuc sir dung trong trang thai nay, chum tia
lazer sé tat dan.
« Dén chi béo pin ¢c6 thé chi dung lwong con lai khac nhau con lai khac
nhau phu thudc vao cac diéu kién st dung, nhiét dd khéng khi va cac yéu
t6 khac.

LUU Y: Pé dam bao viéc str dung pin lau dai

+ Khéng sac pin da sac day.

+ Sac pin trong pham vi nhiét d6 méi trwéng xung quanh tir 10°C dén 40°C (50°F
dén 104°F).

+ Chuing t6i khuyén ban nén I&p pin bi néng ngay sau khi st dung, vi du, vao bd sac
va dé chung ngudi truée khi sac.
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Str dung cuc sac USB (thiét bj tuy chon)

7

Hay dam bao san pham dang BAT nguon va théo nap 6 cam DC. Sau do,
c&m dau cam 6 DC cla cap cap dién vao 6 DC.
2. Néi pin vé&i cuc sac USB.

3. BAT cong tac dién trén cuc sac USB, rdi BAT cong téc dién cla san
pham.

- - 1: © cdm DC
1: Nép 6 cdm DC 2: Dau cdm DC

* Khi st dung cuc sac USB v&i chan may (phu kién tay
chon), I&p day deo tay (phu kién tiy chon) Ién cuc sac
USB. Vi vit cb dinh chan may duoc van chat dang vi tri,
méc day deo tay vao vit cb dinh nhw trong hinh. Néu vit
c¢6 dinh 1dng, cuc sac USB c6 thé roi, va gay héng héc,

1 7| dt cap ngudn hodc lam héng cuc sac USB hoadc & cdm

DC.

3 1: Vit ¢6 dinh
2: Day deo tay
3: Chan may

| 4: Pin
4 \/ 5: Cuc sac USB
X \ 6: Cap cap dién

CHUY

« Pin khéng thé sac bang cuc sac USB.
« Trwére khi st dung cuc sac USB, hay doc hwdng dan st dung ctia né.
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St dung May Can Mwc Lazer

1. Lap dat May Can Mwc Lazer

S\ D&t san phdm trén b& mét béng phang. Van chan vit diu
chinh sao cho bot khi trong thuéc thily ndm trong tam cua
vong tron dé.

Thuwdéc thay tron

)

Khi st dung chan may, dau tién dat chan may xudng. Sau
dé 1ap may can muc lazer 1&n trén né. Kéo dai hodc rat
chan may sao cho bot thlly & thwéc thily ndm trong tam
clia vong tron mau doé.

/\CANH BAO

1. Khéng d&t san pham hoéc cuc sac USB & chd c6 nguy co bi roi.
2. Truwdc khi l&p hop pin vao san pham nay va dat trén san nha hodc ban, ha thap
tay cam va kiém tra d& san phdm khong bi dé xubng.
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2. Diéu khién céng tac ngudn

1. Cong tac ngudn

[Ngudn BAT]
Van cong tac ngudn vé phia “I/ON”. Chum tia lazer s& dwoc phat ra. Chum tia lazer s&
dwoc phat ra & cung ché dd nhw trwdc khi san pham dwoc TAT 1an gan nhét.

[Nguén TAT]
Van cong tac ngudn vé phia “O/OFF”. Sau dé ngudn sé TAT, va con I&c bén trong sé bi
khoa. Sau khi TAT ngudn, ngét két ni pin hodc 6 cadm DC.

3. Chon d6 sang
Chon dd sang clia chum tia lazer béng cach cong tic chon dd sang trén bang van hanh.
Khi ngudn BAT, chuim tia lazer dwoc phat ra & ché dd Sang.

Céng tac chon dd sang
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Sang: Chum tia lazer séang hon & ché do nay.
Binh thwong: D6 sang & gitra ché do Tiét kiém va Sang.
Day la ché do t6i wu khi st dung bd nhan tia lazer.

Tiét kiém: Tudi tho pin kéo dai lau hon & ché do nay.
(0]
(o]
o ~ R ~ < ~ 1%
[Hé thong cong tac vong lap]

1 c . oo

1: DBén chi bao do sang Sang —) —
Ché do Sang Binh thuwdng Tiét kiem
beén chibao Deéen LED bén LED

beéen LED khoéng bat

do sang do sang xanh sang

4. Chon ché dé chum tia lazer
Chon ché dé phat xa chum tia bang céng tac chon ché do tia trén bang van hanh.

Cong téc lwa chon tia

Khi d& BAT ngudn dién, san phdm sé& phat ra chum tia lazer & cling ché do trudc khi
san pham dwoc TAT 1an gan nhét.

SK312GD
[Hé théng cong tac vong lap]

) »

Chum diém thap Chum diém thap
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SK209GD
[Hé théng cong tac vong lap]

I )

Chum diém thap Chum diém thap

LUU Y:
Do cao cutia chum tia ngang cé thé diéu chinh dé& dang bang cach st dung chan

may (phu kién tuy chon).

1: NUm tinh chinh

Co ché tinh chinh
C6 thé tinh chinh tir hai bén b&ng cach van nam tinh chinh.

—
v

LUU Y: Vé boc chan cao su )
St dung boc cao su dé tranh lam tray xwéc san nha hoac khi san nha tron.

Boc cao su duoc cung cép theo tiéu chuan. Boc cao su c¢d thé thao trvdc khi str
dung trén bé mat khong bang phang nhw san bé téng.
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KIEM TRA PO CHINH XAC

u Néu may can muwc lazer vrort qua do chénh léch cho phép sau khi
kiém tra, hay lién hé voi ctra hang mua hang hoac trung tam dich vu
Uy quyéen cua Makita.

1. Kiém tra tia ngang

1. Dat may can muc lazer gan tam cla phong voi khoang cach cac tuvong xap xi 5 m.

2. Diéu chinh tia lazer sao cho bot thiy & thuwéc thly nam trong tdm clia vong tron mau
dé.

3. Danh d&u A & vi tri tia lazer ngang trén twong.

4. Xoay may can murc lazer 180° va danh dau B & vi tri cla tia lazer ngang.

5. Di chuy&n may can muc lazer dén vi tri cach 1 m so v&i twdng va diéu chinh bot
thay trong thwéc thay.
6. Danh diu B’ & vij tri cua tia lazer ngang.
7. Xoay may can muc lazer 180° va danh dau A’ vj tri cla tia lazer ngang.
Két qua 1a binh thuwdng néu khoang cach gira A-A va B-B’ trong pham vi 1 mm.

8. Xoay may can muc lazer theo chiéu ngang va do khoang céch téi da gitra tia lazer
ngang va A )
Két qua la binh thwdng néu do Iéch tai diém A trong pham vi 1 mm.
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2. Kiém tra diém roi tam va tia thang dirng

1. D4t didm “roi tam” trén twéng cao xap xi 3 m so véi san nha.

2. D&t may can muec lazer cach twong tir 3 dén 5 m.

3. Diéu chinh d6 cao sao cho bot thily & thwéc thdly ndm trong tam clia vong tron mau
dé.

4. Cai dat ché do chum tia lazer la “tia thdng dirng” hoic “tia thing dirng-2”.

5. Xoay may can myc lazer theo diém roi tam trén tran nha. )
Két qua la binh thwdng néu diém roi tam chi di chuyén trong chiéu rong cua tia lazer.

6. Xoay may can muc lazer theo chiéu ngang va can thng hang duong tia lazer thing
dirng v&i chudi diém “roi tam”.
C6 thé can chinh b&ng ndm tinh chinh d6 xoay.
Két qua 1a binh thuwong néu tia lazer thdng dirng va chubi didm “roi tam” thang hang.
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3. Kiém tra tia thang dirng 180°

1. Danh mot d&u trén san gan tam cla phong véi khodng cach twdng tir 4 dén 6 m.
2. Phat chum tia thing ding.
3. Danh dau A gan tam cla tia lazer thang dirng trén twong bén phai, va danh dau B
gan tém cla “t‘ia lazer thdng dirng 90°” trén twéng phia truéc.
DPanh d4u C gan tam cua “tia lazer thang dirng 180°” trén twdrng bén trai.

4. Xoay may can myc lazer 180° bang cach gitr n6 & vi tri goc, can thang hang “tia
thang dirng bén phai” v&i diém C trén twdng bén trai va danh dau D gan tam cua
“tia thdng drng bén phai” trén twéorng bén phai.

5. Két qua la binh thwong néu khodng céch gitra diém A va D trong pham vi 1 mm.
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4. Kiém tra tia thdng dirng 90°

1. Panh mét diu trén san gan tm cla phong véi khodng cach twong tir 4 dén 6 m.
2. Phat tat ca cac chum tia thing ding.
3. Panh diu A gan tam cua tia thdng dirng trén twdng bén phai, va danh dau B gan
tdm cDa’ “tia théng dirng 90°” trén twdng phia trudec.
DPanh dau C gan tam cua “tia thang dirng 180°” trén tuwdng bén trai.

4. Xoay may can muyc lazer 90° bang céch gilr n6 & vi tri ban dau, can thang hang “tia
thdng dlrng bén phai” v&i “diém B & phia trudc” va danh ddu C’ gan tam cla “tia
thdng dirng 90°” trén twdng bén trai.

5. Két qua la binh thwerng néu khoang cach gitka C va C’ trong pham vi 1 mm.
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[SK209GD]

1. Danh moét dau trén san gan tam clia phong véi khodng cach twong tir 4 dén 6 m.
2. Phat tat ca cac chum tia thang ding.
3. Panh d4u B va C, gan tam cla tia thing ding trén twéng phia trwdc va bén trai.

4. Can thdng hang tia thdng dng phia trwdc véi C va danh dau D gan tam cla twong
phia sau.

5. Twong tw nhw vay, danh ddu Ava B’.

6. Két qua la binh thwong néu khoang cach gitra B va B’ trong pham vi 3 mm.
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BAO TRI

/\CAN TRONG

Hay ludn chéc chan rang dung cu da duoc tat va hop pin da dwoc thao ra
trwéde khi cd géng thwe hién viéc kiém tra hay bao tri.

Dé dam bdo DO AN TOAN va DO TIN CAY clia san pham, viéc stra chiva
hodc bt ctv viéc bao tri, diéu chinh nao déu phai dwoc thwe hién bdi cac
Trung tdm Dich vu Nha may hoadc Trung tdm duwoc Makita Uy quyén va ludn
st dung cac phu tung thiét bi thay thé ctia Makita.
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