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Quan trong:
Doc tai liéu hwéng dan s dung nay can than trwdc khi van hanh cwa Power Cut va phai tuan thi nghiém ngét cac quy dinh vé
an toan!

Hay gil tai liéu hwdng dan nay!




Xin cam on vi da mua san pham cia MAKITA!

Xir] chudc mirng vi da lya chon cwa Power Cut cia MAKITA!
Giong nhu cua xich cua ching t6i, cwa dia Power Cut cla
MAKITA c6 dong co cbng suat cao duorc thiét ké dac biét voi
cacty s cong suat - trong luong tuyét voi, danh cho cac cong
cu cbng suat cao nhwng trong lvong nhe.

Nhirng wu diém khac cla cwa Power Cut clia Makita:

+ Két cAu viing chac va db tin cay cao.

+ Hé théng danh Itva dién t& khéng can bao tri, dwoc han kin
dé tranh byi va am.

+ Chéng rung béng hé théng 2 khéi (D2M) clia MAKITA dé
tranh mét méi khi lam viéc ngay ca khi dan hwéng cho cua
Power Cut béng tay.

+ Hé thdng loc khdng khi nhiéu mirc voi bd loc tua bin hat xody
cho chlrc nang van hanh dang tin cay ngay ca trong cac dieu
kién rt nhiéu bui.

+ Hé thdng khai dong nhe nhang cho phép ban khéi dong cua
mot cach dé dang véi mot hé théng hd tro kh&i dong dung
16 x0.

+ Co nhiéu loai dTa cwa ép nhwa va dia cwa mat kim cwong.

Nhirng quyén tai san cong nghiép sau day dwoc ap dung:

DE 202010000143 U1,DE 202011050393 U1,DE 202011050396

U1, DE 202011050394 U1, DE 202010004275 U1, DE

202009010557 U1, DE 202009006860 U1, DE 202008003781

u1.

Chuing t6i mong ban hai ldng v&i san pham clia MAKITA.

D& bao dam hoat dong va hiéu suét t6i wu cla cwa Power Cut

va dé& bdo dam an toan c& nhan cho ban, ching t6i yéu cau

ban thwc hién nhirng viéc sau:

Doc tai liéu hwéng dan s@ dung nay can than trwéc khi

van hanh cwa Power Cut lan dau va phai tuan thu nghiém

ngat cac quy dinh vé an toan! Viéc khéng t'uén thu nhirng
bién phap phong ngilra nay c6 thé dan dén thwong tich
nghiém trong hoac tir vong!

CANH BAO A

Hé thdng danh Itra clia thiét bi nay tao ra moét trudng dién tir.
Trudng dién tlr ndy cd thé gay nhiu cho mét sé thiét bi y té,
chang han nhu may tao nhip tim. D& giam nguy co thuwong tat
nghiém trong, nhitng ngwdi mang theo thiét bi y té phai hoi
y kién bac s va nha san xuat thiét bi do trwdc khi van hanh
thiét bi nay.
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béng goi
Cwa MAKITA Power Cut dwgc dong goi trong hop gidy cac tong
d& tranh hw héng trong qua trinh van chuyén.

Gi4y céac téng 1a mot nguyén I’|eu co b’an ya c6 thé tai st dung
hoac phu hop cho viéc tai ché (tai ché giay loai).
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Nhirng bd phan di kém

. Cwa Power Cut
. Dia cwa (khdng cé trong pham vi giao hang théng thudng. Tuy thudc tivng qudc gia)
. Tudc-no-vit (d& didu chinh bd ché hoa khi)

. Tuéc-no-vit c6 khay

. Co-lé da nang 13/19 Trong trwéng hop moét trong cac bd phan liét ké khong kém
. Tai liéu hwérng dan (khong co trong hinh) theo khi giao hang, hay héi dai ly ban hang cla ban.

O A~ ON =

Ky hiéu
Ban s& nhan thay nhirng ky hiéu sau trén may cwa Power Cut va trong Tai liéu hwéng dan:

Poc tai liéu hwéng dan va lam
theo cac canh bao va phong
ngtra an toan!

Khéng bao gio str dung Iw&i cwa tron!

Chuy va can trong dac biét! Khéng bao gi& si¥ dung dia cwa héng!

@ @

Nghiém cam!

Céng tac t6 hop

Peo mii bao hiém va thiét bj bao ho Buwém gio, Mo/Dirng

mat, mii va tail

. L Vi tri an toan
Deo gang tay bao ho!
Khéi dong dong co
Deo thiét bi bao vé dwong hé hap!

Phat sinh bui va/hosc khi doc hai Dirng dong co!

Canh bao!

Nguy co chay nd do tia Itra bén ra! bay ngworc!

CAm hit thudc! Hén hop nhién liéu va dau

Cam Itra! So ctru

]

@@PP>000 /B0

Hwéng xoay cua banh dia cwa
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Canh bao: téc dd ngoai bién téi da
cla dia cwa la 80 m/s!

EEDT‘ Kich thwée dia cwa




CAC BIEN PHAP PHONG NGUA AN TOAN

Lwu y: Nhirng minh hoa trong phan bién phap phong ngtra an toan
1& khdng déng nhét véi san pham!

Muc dich str dung

Cwa Power Cut

Chi str dung cwa Power Cut & ngoai trdi, dé cét tia va cét cac loai
vat liéu phu hop, st dung cac dia cwa cung loai v&i may.

Str dung khéng phu hop:

Khoéng bao gi¢ st dung dia cwa d& mai ho&c danh béng (st dung
canh clia dTa cwa dé tiy bd cac vat liéu). Dia cua co thé v&! Khong
bao gi¢r st dung Power Cut vé&i ludi cwa, lwdi cat, chdi, v.v...
Ngwei str dung trai phép:

Nhirng nguwdi khdng biét rd tai liéu hwdng dan, tré em, nguoi tré
tudi, va nguwdi bi anh hwéng clia rwou, ma tiy hodc cac loai thube
khéng dwoc str dung Power Cut.

Nhirng phong ngtra chung

- Ngwoi van hanh PHAI doc tai liéu hwéng dan nay dé bao
dam viéc van hanh an toan (ngay ca khi ban da c6 kinh
nghiém str dung cwa cat). Diéu quan trong la phai lam quen
v&i viéc van hanh cla loai cwa cu thé nay. Nhirng nguoi st
dung khdng c6 théng tin hwéng dan day dd sé gay nguy hiém
cho chinh ho va nhirng ngu®i khac do thao tac khdng phu hop.

- Chi d& nhirng nguwdi cé kinh nghiém str dung cwa cat lam viéc
v&i may cwa nay. Khi qé ngwdi khac str dung cwa Power Cut,
cwa phai dwoc cung cap kém theo tai liéu hwéng dan nay.

- Nhing nguoi van hanh lan dau can dé nghi mot chuyén gia
hwéng dan ho lam viéc véi loai cua cét chay bang xang.

- Tré em va nguoi dwdi 18 tudi khong dwoc sf{ dung cua Power
Cut nay. Tuy nhién, nhirng ngu&i trén 16 tudi cé thé sir dung
cwa Power Cut vi muc dicrldéo tao trong chirng myc ho duoc
giam sat b&i mét hwéng dan vién da dieu kién.

- Lam viéc v&i cwa Power Cut doi héi sy tap trung cao do.

- Chi van hanh cwa Power Cut néu ban dang c6 tinh trang strc
khde t6t. Néu ban mét méi, kha ndng tap trung clia ban sé bi
giam. D&c biét chu y vao Itc cudi ngay lam viéc. Tién hanh tat
ca coéng viéc mdt cach binh tinh va cn than. Ngudi st dung
phai chju trach nhiém cho nhirng nguwdi khac.

- Khong bao gior lam viéc khi dang chiu anh huéng clia regu
cc“;n, ma tdy, thudc va cac chat khac ma cé thé lam anh huéng
dén thi lyc, sy khéo 1éo hodc kha nang suy xét.

- Phaico sé,n mét binh ctru hda ngay gan bén canh khi lam viéc
v&i cay cbi dé chay hoac khi troi khéng mua trong mét thoi
gian dai (nguy co hda hoan).

- Amidng va cac chét khac ma c6 thé phat sinh doc t6 chi co thé
duwoc cuwa cat v&i nhirng bién phap phong nglra an toan can
thiét va sau khi thong bao cho cac co quan phu hop va dwéi
s giam sat clia ho hodc clia ngwdi do ho chi dinh.

- Khén thiét khuyén nghi s dung cac thiét bj giam bui (xem phan
Phu kién, thung nwéc ap suat, thung nwéc).

Thiét bi bao ho

- Dé tranh thwong tich cho dau, mat, tay hodc chan cling
nhw dé bao vé thinh Iwc ctia ban, phai str dung nhivng thiét
bi bao ho sau trong khi van hanh cwa Power Cut:

- Loai quan 4o phai pht hop, ttrc 1a phai vtra khit nhung khong
can tré cong viéc. Khoéng dugc mac quan ao ma nhirng hat
nguyén liéu co thé tich tu (qué,n c6 gau vén |én, do va quan cé
tui rong...), dac biét khi cwa cat kim loai.

- Khéng deo trang stic hodc méc quan &o ma cé thé bi méc vao
hodc lam sao lang viéc van hanh cwa Power Cut.

- Can deo mii bao hidm bét ky khi ndo lam viéc v&i cua Power
Cut. Mii bao hiém (A) can phai dwoc kiém tra thuwdng xuyén
xem cé bi hdng khéng va phai dwoc thay thé mudn nhét la sau
5 nam. Chi str dung nhitng mii bdo hiém dwoc chdp nhan.

Kinh che mat (B) ctia mi bao hiém bao vé mat khéi bui va
céc hat vat liéu. D& tranh thuwong tich cho mat va mat, luén
deo kinh bao ho (C) hoac kinh che mat khi st dung cwa
Power Cut.

D& tranh thwong tdn thich lwc, ludn deo thiét bi bao vé tai
ca nhan phu hop. (chup tai (D), bong nut tai, v.v...) Phan
tich dai octa khi dwgc dé nghi.

Khi cét’khé cac vefgt liéu tao ra buj nhw da va bé }éng, luén
deo thiet bj bao ve dwong hé hap (E) dwoc chap nhan.
Ging tay lam viéc (F) lam bang da ctng phai c6 trong bo
dung cu cwa Power Cut va ludn phai deo khi lam viéc v&i
cwa Power Cut.




Ludn deo gidy hodc ting an toan (G) cé miii bang thép, dé chéng
trwot, va bd bao vé chan khi 1am viéc véi Power Cut. Gidy an
toan c6 mét 16p bao vé dé tranh cac vét cat va bao dam dirng
dwoc thang bang mét cach an toan.

Ludn méc bd quan ao bao hé (H) lam bang vat liéu cirng ¢
dac tinh kho béat Itra bat k& khi nao lam viéc véi cwa.

Nhién liéu / Nap lai nhién liéu

Dén mot chd an toan, bang phéng trudc khi nap lai nhién liéu.
Khéng bao gio nap lai nhién liéu khi & trén gian giao, trén
cac dong vat liéu, hoac nhirng noi twong tw!

T4t doéng co trude khi nap lai nhién liéu cho cwa Power Cut.
Khoéng hut thudc hodc lam viéc gan ngon Ikra (6).

Pé ddng co ngudi di trwde khi nap lai nhién liéu.

Nhién liéu c6 thé chira cac chat twong tw nhw chat dung méi.
Khong d& mat va da tiép xuc véi cac san phdm dau khoang.
Ludn deo gang tay bao hd khi nap lai nhién liéu (khéng phai
gang tay lam viéc thong thwdng!). Thwong xuyén lam sach va
thay quan 4o bao ho. Khong hit vao hoi nhién liéu. Viéc hit phai
hoi nhién liéu cé thé gay nguy hiém cho strc khde clia ban.
Khéng lam tran nhién liéu. Néu nhién liéu bj tran, hay lam sach
cwa Power Cut ngay lap tirc. Khong dé nhién liéu tiép xuc voi
quan do. Néu quan o cla ban tiép xuc véi nhién ligu, hay thay
chung ngay lap tirc.

Bao dam réng khéng co nhién liéu ri ra thAm vao dat (bao vé
moi tredng). St dung moét nén dat phu hop.

Khéng dwoc nap lai nhién liéu trong phong kin. Hoi nhién liéu
sé tich tuc gan san nha (nguy co' nd).

Bao dam van ch&t nap xody cta binh nhién liéu.

Trudc khi khdi dong dong co, di chuyén dén mét vi tri cach noi
ban da nap lai nhién liéu cho cwa Power Cut (7) it nhat Ia 3 mét
(khoang 3 1/4 yard), nhwng khong khong dwoc trong pham vi
anh hwéng cla dia cwa (hwdng cua tia Itra).

Khéng dwoc cét gitr nhién liéu trong mot thdi han khong gioi
he:m. Chi mua lwgng nhién liéu sé dwoc dung trong twong lai
gan.

Khi pha hén hop x&ng/dau, luén dé dau vao binh pha truéc, va
sau do |a xang.

Chi s dung céac binh chira dwgc chap nhan va cé danh déau
duing dé van chuyén va chira nhién liéu.

Pé nhién liéu & xa tré em!

Van hanh

Khoéng tw lam viéc mét minh. Phai c6 ngwei nao dé & quanh
noi lam viéc dé phong trvdng hop khan cép (chi can goi la
dén dwoc ngay).

Tuan tha tat ca quy dinh vé chdng tiéng 6n khi lam viéc trong
cac khu dan cuw.

Khong bao gio» str dung Power Cut gan cac vat liéu dé bat
Itba hodc cac loai khi gay nd! Cwa Power Cut c6 thé tao ra
tia Itra dan dén hoéa hoan hoac né!

Bao dam t&t cd moi ngwdi trong pham vi 30 mét (33 yard), chdng
han nhu nhitng cdng nhan khac, phai mang d6 bao hd (xem
phan "Thiét bi bao ho") (8). Tré em va nhirng ngudi khong dwoc
cho phép khac phai & cach xa ché lam viéc hon 30 mét. Hay dé
y ca dong vat (9).

Trwée khi bat dau lam viéc phai kiém tra cwa Power Cut
dé bao dam van hanh hoan hao va hoat déng an toan theo
quy dinh. Cu thé, bdo dam rang banh dia cwa dang trong tinh
trang tét (thay thé ngay Iap tirc néu bi mon, héng hodc cong),
banh dia cwa dwoc lap ding cach, ndp bao vé duoc khda vao
dang vi tri, va dung cu bdo vé tay dwoc lap dung cach, bo diéu
chinh di chuyén dé& dang va khéa nira tbc d6 van hanh dang,
tay ndm phai sach va khd, va cong téc té hop hoat déng ding
(Cong tac khai ddng/Dirng (1/0), budm gid)

Chi kh&i déng ctra Power Cut sau khi hoan tat 14p rap va kiém
tra. Khdng bao gi¢ str dung cwa Power Cut khi n6 chwa dwoc
I&p rap xong.

8 1= deo thiét bj bao ho A




Dia cwa

- Nap bao vé ludn luén dworc Iap! Chi thay dia khi tat dong
co!

- Co hai loai dia cwa co ban:

- Danh cho kim loai (c&t néng)
- Danh cho gach d4 (cét lanh)

LUU Y:

Khi str dung dfa cét kim cuong, ludn bdo ddm lam theo cac dau

hiéu "hwéng xoay". Bia kim cwong chi dwoc str dung dé cat gach

da/xi mang...

- Dfa cwa chi dwoc dung cho tai trong huéng tam, tic 13 dé cét.
Khéng mai bang canh cla dia cwal Lam nhw vay sé lam vé dia
(10)!

Thén trong!

Khéng bao gi& thay dbi hwéng (ban kinh quay chuyén hwéng

dwéi 5 mét / 5 1/2 yards), tao ap lwc bén, hoac nghiéng cwa

Power Cut trong khi cat (11)!

- Chistr dung dia cwa dé cat cac vat liéu dwoc chi dinh. Phai stv
dung loai dia cwa phu hop, dé cét kim loai hodc gach da xay
dwng.

- L6 truc cta dia cwa phai vira khit v&i truc hodc tru quay. Néu
16 truc réng hon, né phai dwoc 1&p thém vong dai (Ia mét phu
kien).

- Pra cwa phai dwoc dinh mirc dé cét ty do téi 4370 vong phut
ho&c 80 m/giay déi véi dia 350 mm , hodc t&i 5100 vong phat
ho&c 80 m/giay déi véi dia 300 mm. Chi s& dung dia cwa phu
hop véi EN 12413, EN 13236.

- Dia khéng dwgec bi 16i (12). Khéng s dung dia cwa bi 16i.

Ludn van chit bu-l6ng gan dia cwa t&i mét mé men xoay la 30

Nm. Néu khéng, dia cwa c6 thé bi xoan lai.

- Trwéece khi khéi dong dia cwa, bdo dam ban da dirng virng.

- Chi van hanh cwa Power Cut nhw dwgc mod ta trong tai liéu
hwéng dan nay (13). Ludn d&t chan trai ctia ban & tay cdm phia
sau va nam chat tay cdm phia truwéc (bdng ngdn cai va cac ngon
tay con lai). Khéng cho phép thiwc hién cac phwong phap khéi
dong khac.

- Khi kh&i dong cwa Power Cut né phai dwoc ké ding virng va
dwoc gilr chat. Bia cwa khdéng dwgc cham vao bt ky cai gi.

- Néu dia c&» khong phai dia méi, kiém tra né bang cach cho chay
it nhat 60 giay voi tbc dd cao nhat. Khi lam viéc nay, bado dam
khong cé ngwdi hodc bd phan co thé nao & trong pham vi anh
hwéng cla dia, phong trwdng hop dia bi 16i va vang ra.

- Khi lam viéc v&i cwa Power Cut phai luon gitv né bang ca
hai tay. Nam tay cdm phia sau bang tay phai va tay cdm hinh
6ng bang tay trai. Gilr chat hai tay cAm véi tay cai hwéng vé
cac ngon tay kia.

- THAN TRONG: Khi ban nha can diéu khién, dia cwa sé van
xoay trong mét th&i gian ngan (Hiéu (ng quay tw do).

- Lién tuc bao dam rang chan ban dirng an toan.

- Gilr cva Power Cut sao cho ban sé& khong hit phai khi xa ra.
Khoéng lam viéc trong phong kin hodc & nhitng hd hodc hao sau
(nguy co bi ngd déc do khai).

- Tatcwa Power Cut ngay lap tirc néu ban thay cé bat ky thay
déi nao vé tinh trang hoat dong clia cwa.

- Tat dong co trude khi nap lai nhién liéu, thay dia cwa, gidi lao,
van chuyén va di chuyén cwa Power Cut, 14y né ra dé van hanh,
hodc x( ly truc tréc. Trwdc khi c6 bat ky cong viéc bao tri nao,
di chuyén cong tac t& hop vé phia ky hiéu khéa (14).

- Tétdong co ngay lap tirc va kiém tra dia cwa xem ban c6 nghe
hay cam théy b4t ky thay dbi nao vé tinh trang cét.

- Tét cwa Power Cut khi gidi lao hodc ngirng cdng viéc (14). Dat
cwa & vi tri ma dia cwa khéng cham vao cai gi va khong thé gay
nguy hiém cho ai.

- Khéng dé cwa Power Cut dang bj qua néng vao cd khd hoac
b4t ky vat d& chay ndo. Bd giam thanh rat néng (nguy co hoa
hoan).

- QUAN TRONG: Sau khi cét wét, trwde tién 1a tat ngudn cép
nwéc va sau do dé dia chay it nhat 30 giay, dé lam ban hét sb
nwéce con lai va tranh bi an mon.
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Nap lai nhién liéu
Thay dia cwa
Dirng lam viéc
Van chuyén

Ngirng str dung
e Bao tri




DPay ngwoc va ket dia cwa

Khi lam viéc vé&i cwa Power Cut s& cé mot nguy co day ngwoc
va ket dia.

D4y ngwoc xay ra khi phan trén ctia dia dwoc dung dé cat (15).
Viéc nay 1am cho Power Cut bi d&y nguoc lai vé phia nguoi
st dung v&i mét lwe manh va khong kiem soat dwoc. Nguy
co gay thwong tich.

Pé tranh ddy ngworc, tuan thu nhivng quy dinh sau:
Khéng bao gi¢» cat bang phan cla dia cwa nhw trong hinh 15.
Dac biét chu y khi dwa dia tré lai vao vét cat da dwoc cat
moét phan!

Ket dia xay ra khi vét cat hep lai (vét nit, hodc vat gia cong bi
strc ép).

Tinh trang nay lam cho Power Cut bt ng® nay vé phia trwéc,
khong con kiém soat dwoc va véi lwe manh. Nguy cor gay
thwong tich.

Dé tranh ket dia cuwa, tuan tha nhirng quy dinh sau:

Khi dwa dfa cua trd lai \{ét cat tir trwedrc, hay dé cua Power Cut
chay v&i toc dd cao nhat. Luén cwa véi toc do cao nhat.

Ludn d& vat gia cong dé vét cat chiu ap lwc (16), dé vét cat
khéng ép vao nhau va lam ket dia cwa khi cwa xuyén qua vat
liéu.

Khi bat dau cét, dat Iuvdi crra vao vat gia cong mét cach than
trong. Khdng don gian chi day né hwéng vao vat liéu cuva.
Khéng cwa nhiéu hon mét thanh mét luc! Khi cwa, bado dam
khong dé bi tiép xuc véi cac vat gia cong khac.

Thai do lam viéc / Phwong phap lam viéc

Truwoc khi bat dau lam viéc, kiém tra khu vire 1am viéc xem c6
m0i nguy hiém nao khong (day dién, chat d& chay). Banh dau
khu v lam viéc mot cach rd rang (vi du bang dau hiéu canh
bao hoac lap hang rao ngan cach).

Khi lam viéc voi cwa Power Cut, gl cwa chat bang tay cam
phia trwéc va tay cam phia sau. Khong bao gio bd cwa Power
Cut ma khoéng tréng coi!

S& dung cwa Power Cut véi tbc d6 cao trong chirvng muc cd
thé (xem "Sé liéu ky thuat").

Chi str dung cwa Power Cut trong nhirng lic c6 di anh sang va
c6 kha nang nhin rd. Can than voi nhting ché tron trwot hodc
am wét, va nhitng chd cé bang va tuyét (nguy co trot nga).
Khoéng bao gidr 1am viéc trén nhivng mét phéng khong én dinh.
B&o dam khong co nhirng tré ngai trong khu virc lam viée, nguy
co bi nga. Ludn bao dam rang chan ban dirng an toan.
Khoéng bao gi¢r cat & vi tri cao hon vai ban (17).

Khéng bao gi¢r dieng trén thang dé cat (17).

Khong bao gi¢ str dung cwa Power Cut khi dirng trén gian gido.
Khéng bao gio' nga nguoi qué nhiéu khilam viéc. Khi dat xudng
va nhaclén cua ‘Pow’er Cut, khéng gap nguoi & chd that lung,
ma hay gap & dau goi. Hay bao vé lwng cla ban!

Dan hwéng cho cua Power Cut‘ theo céch sao cho khdng co
bd phan nao cua co thé ban ndm trong pham vi anh hwéng
clia dia cwa (18).

Chi str dung dia cwa cho cac vat liéu dwgc quy dinh cho dia
cua!

Chi str dung dia cwa cho cac vat liéu dwoc quy dinh cho dia
cwa. Khong str dung cwa Power Cut dé nang hodc don sach
cac manh vat liéu va cac vat khac.

Quan trong! Truwdc khi cé’t, don t4t ca cac vat la nhw da, sai,
dinh, v.v... khdi khu vyc cat. Néu khéng lam nhw vay, nhirng
vat dé co thé bj dia cwa lam vang di véi tbc d6 I6n. Nguy co’
thwong tich!

Khi cat cac vat gia cong dén hét d6 dai hay st dung vat ké
chéc chan. Néu can thiét, xiét chat vat gia cong dé khdi truot,
nhwng khéng gitk né bang chan ban hoéc dé ngudi khac gil
no.

Khi cét cac vat tron, ludn xiét chat chung dé khai bi xoay.
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Khi str dung dia cwa nhwa tong hop, luon tuan tha
nhirng quy dinh sau:

THAN TRONG:

- Diacwa nhwa téng hop c6 thé hap thu hoi dm. Hoi 4m nay
c6 thé lam dia tré nén mat can bang khi quay téc dé cao.
Sw mét can bing nay cé thé lam cho dia bi vé.

- Khong lam ngudi dia cwa ép nhwa béng nwéc va cac chat
léng khac.

- Khoéng dé dia cwa ép nhuwa tiép xtic v&i dd dm cao hoic
mura!

Khong st dung dia cwa ép nhwa qua thei han str dung (ngay
hét han str dung)! Ngay (quy va nam) dwoc déng dau trén
vong truc cua dia.

Vi DU: 04 /2018

Dia cwa nay co thé duwoc st dung cho dén cudi quy tw ndm 2018

néu dwoc cat gitr phi hop va st dung dung cach.

Cat kim loai

QUAN TRONG!

Ludn deo thiét bj bao hd dwong ho hap dwoc chap thuan!

Nhirng vt liéu ma c6 thé tao ra cac chét doc hai chi co thé

dworc cat sau khi théng bao cho cac cor quan phu hop va dwéi

sw giam sat ctiia co’ quan dé hoac cua ngwei do ho chi dinh.

THAN TRONG!

Viéc dia cwa quay nhanh sé lam néng kim loai va lam né tan

chay tai diem tiep xic. Xoay bd phan bao vé cang thap xuong

cang tot (19) dé hwéng dong tia Idra vé phia trwéc, xa khoi
ngw®i van hanh (nguy co chay).

- Xac dinh dwong cét, danh dau ché cat va dat dia cwa huéng
vao vat lidu vé&i tbe d6 vira phai, d& cat mot ranh khia trwdc
khi cua v&i te d cao nhat va trwédc khi ép manh hon vao cua
Power Cut.

- Gitr cho dia thang va dung ding. Birng 1am dia cwa nghiéng
Vi c6 thé vo.

- Céch tbt nhat d& co mot vét cét dep, sach |a kéo hodc day di
d4y lai cwa Power Cut. Khong don gian chi &n dia cwa hwéng
vao vat liéu cua.

- Khéi tron day tét nhat 1a dwoc cét tirng giai doan (20).

- Cacloai bng méng co thé duoc cat bang mot nhat cat don gian
tw trén xudng.

- Cat cac 6ng co duwong kinh 16n nhw cat khéi tron. Dé tranh
lam nghiéng va dé kiém soat tot hon, khong dé dia cwa an qua
sau vao vat !iéu cua. Thay vao do, lubn cat cac vét néng xung
quanh vat can cat.

- Bia cwa mon cé dwong kinh nhd hon dia méi, vi vay véi cung
mot tbc d6 dong co, ching c6 mét téc do6 vong tron hiéu qua
thap hon va do do khéng cat dworc tot.

- Catdam chir | va thanh thép chir L theo tirng bwéc, xem hinh
21.

- Cét cac bang va thm nhuw cat 6ng: cat dwong cat dai & phia
réng.

- Khi cét vat liéu bi d& nén (vat lieu dwoc chdng hodc vat ligu
trong cac két cau), ludn cit mot ranh chir V trén mat bi dé (ap
lwc), va sau doé cat tlr mat chiu lwc d&, d& sao cho dia cuwa
khong bi ket. Bao dam vat dwoc cét ra khéng roi xudng!

THAN TRONG!

Néu phai cwa vat liéu bi dé nén, hdy san sang cho viéc né
bat ngwoc lai. Bao dam ban c6 thé tranh dwoc néu ban phai
lam nhw vay!

Dac biét phai can than trong cac kho chira sét vun, noi dé do
ddng nat, tai nhirng dia diém tai nan, va vé&i cac déng vat liéu
btra bai. Nhirng vat dé bap bénh hodc nhirng vat bj dé nén cé
thé gay tinh huéng bat ng®, va cé thé trwot, nay 1én, hoac bat
Ién. Bao dam vat dwoc catrakhéng roixuéng! Luén thantrong
cao dé va chi str dung cac thiét bi dang hoat déng hoan hao.
8

Tuan thu cac quy tic va quy dinh phong chéng tai nan cta
co quan ban va/hoic té chirc bao hiém.

Cat gach da va xi mang

QUAN TRONG!

Ludn deo thiét bi bao hé dwong hé hap dwoc chap thuan!
Amiang va nhCPng’vét liéu ma c6 thé tao ra cac chat doc hai
chi c6 thé dworc cét sau khi théng bao cho cac co' quan phu
hop va dwéi sy giam sat cia co’ quan dé hodc cua nguwdi
do hqchi dinh. Khi cat cac coc bé tong dw trng lwc va dwoc
gia ¢, hay lam theo hwéng dan va cé‘c tiéu chu‘én cga qéc
co quan c6 trach nhiém hoac chu thau caa phan két cau.
Cac cot gia co phai dwoc cat theo m@t trinh tw quy dinh
truéc va phu hop véi cac quy dinh ve an toan hién hanh.

LUU Y:

Vira, da, va bé téng san sinh sb lwong bui I&n khi cat. D& tang
tudi tho clia dia cwa (b&ng cach 1am ngudi), dé nhin ré hon, va
d& tranh tao qua nhiéu bui, ching t6i khdn thiét khuyén nghi
cat w6t thay vi cét kho.




Khi cat wét, dia cwa dwoc 1am dm véi mot ty 1& ngang bang trén

ca hai b& mat bang mot dong nwéc chay. MAKITA co thé cung cap

nhirng phu kién phu hgp cho moi rng dung cat wét (xem thém

"PHU KIEN DAC BIET").

- Loai bd nhitng vat la nhw cat, da va dinh tim thay trong khu
vic lam viéc. Than trong: Dé y day va cap dién!

Viéc dia cwa quay nhanh tai diém tiép xtc sé lam vang ra cac

manh vat liéu tir ranh cét véi téc dé nhanh. Pé an toan cho

ban, xoay nap bao vé cang xuéng thap cang tét (23), dé cho
cac manh vat liéu ban vé phia trwé'c, xa khéi ngwdi van hanh.

- Danh du vét cat, va sau do tao mot duwong ranh khoang 5
mm (dwéi 1/5") doc theo toan bd chiéu dai cia dwong cat dw
dinh. Budng ranh nay sau do sé dan huéng cho cwa Power
Cut trong luc cat thyc su.

- Tién hanh c&t véi mot chuyén dong téi lui déu dan.

- Khi cat cac tAm vat lieu theo kich c& can thiét, ban khong can
cat toén‘bé dcfn’ day cua tam vat liéu (’nhu’ thé sé tao nhiéu bui
khéng can thiét) Thay vao do, hay cat mot dwdng rédnh ndéng,
sau d6 danh bat phan vat liéu thira mot cach dé dang trén mot
mat phng (25).

CAN THAN!

Khi cét vat liéu theo kich c& can thiét, cat dit hén vat liéu, lam

cac manh cét, v.v..., ludn bao dam lap ké& hoach trwdc cho chidu

cét va thiy tw vét cat sao cho dia cwa khong bi ket bdi manh vat
lidu dwoc cat ra, va khoéng cé ai bi thwong do cac vat roi xuéng.

Van chuyén va cét giiv

- Ludn tit cwra Power Cut khi van chuyén hoic di chuyén
né tr ché no sang ché kia trén mét vi tri (26).

- Khéng bao gi&’ di chuyén cwa khi déng co’ dang chay hoic
khi dia cwa dang quay!

- Chi cam cua bang tay cam hinh 6ng (& gitra) voi dia cwa
hwéng vé phia sau ban (26). Tranh cham vao 6ng gidm thanh
(nguy co bj bdng!)

- Khidichuyén cwa Power Cut qua nhitng khodng cach xa hon,
str dung moét xe cut kit hodc xe goong.

- Khi van chuyén cuwa Power Cut trén mot chiéc xe, béo dam
né phai dwoc dat & vi tri sao cho nhién liéu khéng thé birdra
ngqéi. Ludn thao dia cwa trwdc khi van chuyén cwa trén mét
chiéc xe.

- Cuwa Power Cut phai dwoc cét gitr & mot noi kho réo. Khong
dwoc dé& cwa & ngodi trdil Ludn thao dia cwa trwdc khi cat
gitr. D& cwa Power Cut & xe tré em.

- Trwée khi lwu gilr 1au dai va trwéc khi chuyén ché cwa
Power Cut, lam theo cac hwéng dan & chwong noéi vé
"Cham séc va bao tri dinh ky". LUON d4 hét xing ra khoi
binh nhién liéu va lam khd bé ché hoa khi.

- Khi cét gitr dia cuwa, hay cén than:

» Lau sach va lam khoé hoan toép. THAN TRONG: KHONG
rira dia cwa nhwa tdng hop bdng nwédc va cac chat 16ng
khac.

« Cét gitr chung ndm & mat phang.

« Tranh &m wét, nhiét do lanh, anh ndng mat trdi trwe tiép,
nhiét do cao va nhiét do thay déi bat thuweng, vi nhivng yéu
t& nay cé thé 1am dia gay va vé&.

« Trwéce khi st dung lai dia cwa nhya, bao dam tuan tha thoi
han st dung (ngay hét han) (quy va nam, dwoc dong dau
trén vong truc). Néu da qua ngay nay, KHONG sl dung
dia cwa nira.

- Lubn ki'ém tra cac dia cwa méi hoac nhirng dia cwa da
dwore cat gitr dé bao dam chiing khéng bj 16i va trude khi
cét'lén dau hay chay thtr dung cu v&i toc d6 cao nhat trong it
nh4t 60 gidy. Gitr cac bd phan co thé va moi nguwdi & xa pham
vi quay cla dia cwa trong ltc chay thiv.




Bao tri

- Trwéc khi bao tri hay tat cwa Power Cut (27) va kéo nap
bugi ra.

- Ludn kiém tra cwa Power Cut trvdc khi st dung dé bao dam
né dang cé tinh trang hoat déng t‘c‘>t. Cu thé, bdo dam rang
dia cwa dwoc lap dung. Bao dadm rang banh dia cwa khéng bi
héng va phu hgp cho céng viéc quy dinh.

- Chivan hanh cwa Power Cut v&i do 6n va khi thai thap. Dé& lam
diéu do hay bao dam diéu chinh bd ché hoa khi dung cach.

- Thwong xuyén lam sach cwa Power Cut.

- Thwéng xuyén kiém tra ndp binh dwng nhién liéu d& bao dam
phai kin.

Tuan tha nhivng chi dan phong tranh tai nan do cac piép
héithwong maivacac congty bao hiém ban hanh. KHONG
BAO GIO chinh stra gi v&i cwa Power Cut! Ban sé chilam
nguy hiém cho an toan ca nhan cuta ban!

Chi thuc hién. bdo tri va stra chira nhw néu trong tai liéu
hwéng dan. Tat ca cong viéc khac phai duoc trung tam Dich
vu MAKITA tién hanh.

Chistr dung cac b phan va phu tung nguyén ban ctia MAKITA.
Viéc str dung phu tung, phu kién, hodc dia cwa khong phai
nguyén ban MAKITA sé lam tang nguy co gay tai nan. Ching
tdi khong chiu trach nhiém vé& nhirng tai nan va hw héng xay
ra lién quan dén viéc str dung dia cwa va phu kién khéng phai
nguyén ban cta MAKITA.

So clru
Trong trwdng hop co thé xay ra tai nan, hay bdo dam luén co
hép so clru ngay 1ap tirc bén canh. Thay thé ngay nhirng thi
da str dung trong hdp so clru.

Khi goi nh& gitp d&, hdy cung cap nhivng thong tin sau:
- Noi xay ra tai n an

- Chuyén gi da xay ra

- S6 lwgng ngwdi bi thwong

- Loai thwong tén

- Tén cua ban!

GHI CHU

Nhirng ngudi co hé tudn hoan kém bi anh hwéng cta do rung

qué murc c6 thé bj thuwong tdn cho mach mau va hé than kinh.

D06 rung I6n cé thé gay ra nhivrng triéu chu’ng sau & ngon tay, tay

hodc cb tay: "Té bai" (t& céng), nhoi budt, dau, cam giac nhuw bj

dam, thay dbi mau da hoac da. Neéu c6 bat ky triéu chirng nao
trong so nay xay ra, hay den kham bac sy!

Thai bé va van dé bao vé méi trwéng

Hay quan tam dén méi truong!

Thai bd cac dia cwa mon hoéc bj 16i phu ho'p v&i quy dinh thai bd
tai dia phwong ban. Dé tranh st dung sai muc dich nhirng dia
cwa khong str dung dworc, hay pha hly ching treée khi thai bo.
Khi cwa Power Cut bi mon hodc hw hong ma khong stra chira
dwoc, hay thai bé hodc tai ché theo cach khong anh hwéng dén
moi trwerng. Néu can thiét, tham khao y kién cac co quan & dia
phwong ban.
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Sé liéu ky thuat

EK6100 EK6101
Dung tich xi lanh cm? 60,7 60,7
Buwdng kinh xi lanh mm 47 47
Hanh trinh piston mm 35 35
Dién néng téi da / tc dd hoat dong kW/1/min 3.2/9.500 3.2/9.500
M6 men tbi da Nm 3.9 3.9
Tbc dod chay khong 1/min 2.600 2.600
Tbc d6 vao khép ly hop 1/min 3.900 3.900
Gi6i han téc d6 dong co 1/min 9.850 £ 150 9.850 £ 150
Van tbc truc quay tbi da 1/min 5.100 4.400
Murc ap lwc @am thanh Lya eq per EN 19432 146 dB(A) 99,6 / Koa=2,5 99,6 / Koa=2,5
Mrc dién am thanh Lwa, eq per EN 19432 67 dB(A) 108,6 / Kwa=2,5 108,6 / Kwa=2,5
Gia t6C rung an, eq per EN 19432 10
- Tay cAm dang 6ng m/s2 3,0/ K=2 2,7/ K=2
- Tay cAm phia sau m/s2 3,6/K=2 3,5/K=2
B6 ché hoa khi (bd ché hoa khi kiéu mang) Loai ZAMA
Hé théng danh Itra (v&i gidi han tbc do) Loai dién to
Bugi Loai NGK BPMR 7A
Khoang phoéng dién cuc mm 0.5 0.5
Tiéu thu nhién liéu vé&i mirc tai toi da theo 1SO 8893 kg/h 1.42 1.42
Tiéu thu nhién liéu riéng véi mure tai t6i da theo ISO 8893 g/kWh 430 430
Dung tich binh nhién liéu cm? 700 700
Ty 1& hdn hop (nhién liéu / d&u hai ky)
- Khi str dung dau MAKITA 50:1 50:1
- khi st dung céc loai diu khac (cAp chét lwgng: JASO FD 50:1 50:1

hoac ISO EGD)

bia cwa cho 80 m/giay. ? mm 300/20,0/5% 350/20,0/5%
Dia cwa cho 80 m/giay. 2 ® mm -- 350/254/5%
BPuwong kinh truc mm 20,0 20,0
Trong lwong toan thé (binh nhién liéu réng, khéng cé dia cwa) kg 8,5 8,9

" D@ liéu ap dung cho van hanh & tbc do khéng tai va téc do dinh mirc véi ty 1& 1a 1/7 trén 6/7.
2 Téc d6 vong tron voi tbe dd dong co téi da.

3 Pwong kinh ngoai / 16 truc / d6 day.

4 Tai noi lam viéc (bén tai nguwoi st dung).

5 Tuy thudc tirng quéc gia.

6 Khoéng chéc chan (K=).

" Di¥ liéu ap dung van hanh téc d6 dinh murc.



Tén goi cac bo phan
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12

13
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Tay cAm

Nap b6 loc khéng khi

Tay c&m hinh éng

Nap bao vé

L& cAp nwéc

Vit diéu chinh

Khe gitr

Binh nhién liéu c6 tay cdm
Bién s6 nhan dang

N4&p binh (nhién liéu)

Khe diéu chinh bd ché hoa khi

Gia treo dung cu da nang va éng 1/2"

Tay ndm khéi dong

20
21

22
23

24

25

DPuwong huat gié

Bom nhién liéu (Bom mbi)

Nut khéa an toan

Can diéu khién

Cong téc td hop, "buwdm gié, M&/Dirng (I/0)”
Ctra sd mirc nap binh nhién liéu
Hop khéi dong véi bo khéi dong
Chan dé

Ong giam thanh

Dia cua

Bu-16ng dia cwa

Vong dém 16 xo
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VAN HANH

THAN TRONG:
Lubn tat déng co va kéo nap day bugi khi lam bat ky viéc
gi trén cwa Power Cut! Luén deo gang tay bao ho!

THAN TRONG:
Chi kh&i dong cwa Power Cut sau khi hoan tat lap rap va
kiém tra.

Trinh tw

T\

=

I ([

Déi v6i cong viéc sau, st dung cac dung cu l3p rap di kém
san pham.

1. C& lé danang 13/19 AF

2. Chia van co khuay

3. Tubc-no-vit diéu chinh bd ché hoa khi

D4t cwa Power Cut trén mot mét phang 6n dinh va tién hanh
cac buwadc lap rap sau:

Lap dia cwa

Kiém tra dia xem c6 bi héng khong. A
Xem HUGONG DAN AN TOAN, trang 6.

Thao vit (9) va thao vong dém 1o xo (8).

bat dia cwa (5) vao truc (7).

LU Y: L6 truc ciia dia cwa phai vira khit vai truc hodc tru quay.

Déi v&i cac dia cwa co 16 truc 25,4 mm (17), st dung vong kep
dia dang kich ¢& (chi dwoc cung cap véi cac dia cwa c6 16 truc
la 25,4 mm (1”). Viéc khéng tuan thu cé thé gay ra chan
thwong nghiém trong!

S

Bao dam dia cwa dwoc lap sao cho n6 quay ding hwéng,
neu hwéng quay dwoc danh dau trén dia.

Dé&tvong dém 16 xo (8) vao truc va lap vit (9) va van chit bang tay.
Quay dia cwa cham cho dén khi nhin thAy mét 16 (11) trén puli
day curoa chir V & khe ham (10) trén canh tay cua.

Dut chia van cé khly vao (2) sau hét mic cé thé. Truc quay
gi® da duoc khoa lai.

V&n chét vit bing co-1& da nang (1).

LQ’U Y: Van chat vit (30 + 2 Nm), néu khdng banh dia cwa cé
thé trwot trong luc cua.

Théo chia van co6 khly va dung cu da nang.
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Nhién liéu

THAN TRONG:

Cwa nay chay bang cac san phdm dau khoang (xang va dau).
Dic biét cin than khi xtr ly v&i xang.

Tranh tat ca Itra va ngon Itra. Khong hat thuéc (nguy co
gay no).

Hén hop nhién liéu

Dung cu nay chay bdng métdéng co haithilammatbéng khéng khi
c6 cdng suat cao. N6 chay bdng mét hdn hop xédng va dau
dong co hai thi.

DPoéng co dwoc thiét ké cho loai xang théng thuweng khong pha
chi v&i mét gia tri octane t6i thiéu la 91 ROZ. Trong trwéng hop
nhién liéu nhw vay khéng cé sén, ban cé thé dung nhién liéu co
gia tri octane cao hon. Viéc nay khong anh hwéng dén déng co'.

Dé dat dwoc cong suat tdi wu va bao vé sirc khoée clia ban
va méi trwwong, chi str dung nhién liéu khéng pha chi.

D& bdi tron dong co, st dung dau tdng hop cho cac déng co
hai ky lam mét bang khoéng khi (cAp chat lwong JASO FD hoac
ISO EGD), va dau nay can dwoc pha vao nhién liéu. Bong co
duoc thiét ké dé& st dung diu déng co hai ky hiéu suét cao
MAKITA va mét ty & hén hop chila 50:1 dé bao vé moi trwdng.
Ngoai ra, tudi tho hoat dong va dé van hanh tin cay véi mirc
khi thai téi thiéu dwoc bao dam.

D&u dong co hai ky hiéu suét cao cé nhirng kich c& khac nhau
dé phu hop véi yéu cdu cla ban:
100 mi sb dat hang 980 008 606
1 1 sb dat hang 980 008 607

Trong trudng hop khong cé dau dong co hai thi hiéu suét cao
MAKITA, ching téi khan thiét khuyén nghi st dung ty 1& hén
hop 50:1 v&i cac loai ddu ddng co hai thi khac (c&p chét lwong:
JASO FD ho#c ISO EGD), néu khong sé& khong bao dam duoc
s van hanh téi wu cla dong co.

Than trong: Khéng str dung nhién liéu pha san & cac tram
xang.

Ty Ié hén hop ding:

50:1  Khi st dung dau dong co hai thi hiéu suét cao MAKITA,
tire 1a pha 50 phan xang véi 1 phan dau.

50:1  Khi s dung cac loai dau dong co hai thi tong hop khac
(cap chat lwong JASO‘FD hoac ISO EGD), ttrc la pha
50 phan xang v&i 1 phan dau.

LWU Y: D& chuan bj hdn hop nhién liéu-ddu trwéc hét hay pha
toan bd sé lwong dau véi moét nira lweng nhién liéu can thiét,
sau dé thém vao phan nhién liéu con lai. Lac ky hén hop trudc
khi 8 vao binh nhién liéu cta cuwa.

Than trong: Can than khi mé& nap binh, vi 4p suét co thé da
dworc tich tu bén trong!

AX®

Xang 50:1 50:1
Il
OIL
*
1000 ml (1 lit) 20 ml 20 ml
5000 ml (5 lit) 100 ml 100 ml
10000 ml (10 lit) 200 ml 200 ml

Khéng nén thém nhiéu diu déng co hon so véi
quy dinh dé bao dam van hanh an toan. Viéc nay
chi dan dén lwong cin ba con lai sau dét chay
cao hon va sé gay 6 nhiém moi trwdng va lam tac
clra xa trong xi-lanh ciing nhw la 6ng giam thanh.
Ngoai ra, mirc tiéu thu nhién liéu sé tang va hiéu
suat sé giam.

Cét gilr nhién liéu

Nhién liéu c6 thdi gian cét gitk han ché. Nhién ligu va
hén hop nhién liéu sé bj Ido hoa théng qua viéc bay
hoi, dac biét la & nhiét d6 cao. Nhién liéu va hén hop
nhién liéu bi Ido héa c6 thé gay kho khan trong viéc
kh&i dong va lam héng dong co.

Chi mua lwgng nhién liéu ma sé dwgc tiéu thu trong

vai thang toi. O nhiét do cao, khi nhién liéu dé} duwoc
pha trén, né co thé dwgc str dung trong 6-8 tuan.

Chi cét giir nhién liéu trong cac thung phu hop, &
cac dia diém kho, mat, an toan!

TRANH TIEP XUC VO'I DA VA MAT

Cac san pham dau khoang sé tdy nhon trén da cla
ban. Néu da ban tiép xuc véi nhirng chat nay nhiéu
l&n va trong mot thoi gian dai, né sé lam kho da. Da
ban cé thé bj cac bénh khac nhau. Ngoai ra, cac phan
trng di (rng dwoc cho la da xay ra.

Mét c6 thé bi kich &ng khi tiép xtc véi dau. Néu dau
tiép xuc véi mat, hay riva mat ngay bang nwéc sach.
Néu mat ban van bj kich (rng, hay dén kham bac s§
ngay lap tic!
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Hén hop nhién liéu

Nap lai nhién liéu
QUAN TRONG:
LAM THEO NH’NG PHONG NGU’A AN TOAN!

Céan than va than trong khi xt ly v&i nhién ligu.

Pong co’ phai dworc tat va nguoi di!

Lau chti ¢&n than khu vic xung quanh ¢b bd loc binh nhién
ligu dé khong lam bui roi vao binh.

bat cwa Power Cut trén mot mat phéng.

Thao nap binh va d& hén hop nhién liéu vao binh. Can than
d& tranh tran ra ngoai.

Van nép binh lai chat bang tay.

Lau sach nap vit va binh sau khi nap lai nhién liéu. Khéng
bao gi&’kh&i dong hoac van hanh cwva Power Cut & ciing chd
da nap nhién liéu!

Néu nhién liéu bam vao quan 4o, hay thay quan 4o ngay lap tirc.

Khéi dong dong co

A®O

THAN TRONG:
Tuan thi cac HWONG DAN AN TOAN & trang 4 va 5!

Chi kh&i dong cwa Power Cut sau khi hoan tat 1ap rap va
kiém tra!

Di chuyén ra xa it nhat 3 mét tir noi nap nhién liéu cho cwa
Power Cut.

néu

®
&
n th

(@)
Q

can thiét

Bao dam ban dirng virng chic, va dit cwa Power Cut trén
nén dat sao cho dia cwa khéng cham vao vat gi.
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Di chuy&n ndp bao vé (1) vé vi tri phtt hgp cho céng viéc ma
ban dinh lam (xem minh hoa)

N&p bao vé (1) c6 thé dwoc di chuyén khi ngirng van hanh
theo ca hai huéng.

Lwu y: Pudng clp nuwéc (tir binh nwéc ap suét va ngudn
khac) dwoc ndi qua 16 cAp nwéc trén ndp bao vé. Mic nwéc
chay c6 thé dworc didu chinh bang vit diéu chinh (2). Nhan éng
1/2" vao gia treo (2a).

Dé& c6dong chay cham, van vit diéu chinh theo chiéu kim ddng hé.
Dé c6 dong chay nhanh hon, vén ngwoc chiéu kim déng hé.

—— Khéi dong ngudi (Bwém gio)

— Khé&i déng 4m (ON)

—— DPong co tat

Cong tac té hop & vi tri an toan
(dong dién danh Itra ngat, can thiét cho tat ca
céac cong viéc bao tri, stra chiva va lap dat)

Khé&i dong nguoi:

Nam chét tay cam phia trué'c bang mét tay va an cwa Power
Cut xudng nen dat.

D4t ngén chan bén trai vao ndm bao vé tay phia sau.

Mbi bom nhién liéu (4) bang cach &n né vai lan cho dén khi ban
thay nhién liéu trong bom.

Bat cong tac té hop (3) 1&n trén (vi tri buem gid). Viéc bat cong
téc I&n trén ciing phat dong khéa nira toc do.

Kéo tay nam kh&i déng nhe nhang va déu, cho dén khi
ban nghe thay tieng danh Itra dau tién (nhwng toi da la
3-5 lan kéo.

THAN TRONG: Khong kéo cép‘khc’yi dodng ra dai hon 50 cm/20”
, va hay dé no cudn lai cham béng tay.

Bat cong téc t6 hop (3) vé vi tri “ON” & giva. Lai kéo tay nam
kh&i dong nhe nha va deu.

Ngay khi dong co' chay, nam tay cam phia sau (nut khéa an
toan (5) dwoc phat dcf)pg bang long ban tay) va nhan can dieu
khién (6). Khda niva tbc do sé nha va bay gid thi dong co sé&
chay khéng.

Kh&i dong am:

Nhw dwgc md ta & phan khéi dong ngudi phia trén, nhung
trwéc khi khéi dong hay bat cong tac td hop (3) 1&n trén (vi tri
buwdm gid) va

sau do ngay lap tirc bat trd lai vi tri “ON” & gilra. Viéc nay chi
d& khéa nira téc do. Néu dong co khong khéi dong sau 2 hodc
3 14n kéo, 14p lai toan bd quy trinh kh&i déng nhw mé t& cho
kh&i dong ngudi.

LUV Y: Néu ddng co da duoc tat chi trong mot thoi gian ngan,
cwa c6 thé duwoc khéi dong ma khéng can dung céng tic té hop.

Quan trong: Néu binh nhién liéu d4 bi hét hoan toan va déng co
bidirng do thiéu nhiénliéu, hay mdibom nhiénliéu (4) bang cach
&n né vai lan cho dén khi ban nhin thay nhién liéu trong bom.

Dirng ddéng co’

An cong tac t& hop xudng (3).

LUU Y: Sau khi duoc &n xubng, cong tac té hop sé tré lai vi
tri "ON”. Dépg co dwoc t?t, nhung cé thé duoc khdi dong lai
ma khong can bat cong tac t& hop.

QUAN TRONG: Dé t4t dong dién danh Itra, 4n cong téc td hop
xudng hoan toan qua diém can vé vi tri an toan ( (3} ).
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Diéu chinh bo ché hoa khi

LUU Y: Nhirng bo phan bi mai dwoc trang bi bé danh Itra
bing dién dé han ché téc do.

Tai nha may, téc do chay khéng dwoc dat & khoang 2600
vong phat, nhwng qua trinh chay ra mét may méi cé thé
yéu cau diéu chinh mét chut cho téc dé khong tai.

Diéu chinh céac vit diéu chinh (L) va (H) chi cé thé dwoc
thwe hién b&i mot trung tam dich vu dwoc Gy quyén cua

MAKITA.
'Il! ,’ A!! ! !l!

Pé diéu chinh dung téc dé chay khéng, can phai thwe hién
cac bwéc sau:

Khé&i dong déng co va cho chay cho dén khi né 4m lén
(khodng 3 - 5 phuat).

Diéu chinh bd ché hoa khi béng tubc-no-vit (7) duwoc kém theo
cwa Power Cut. N6 cé médt cai go gidp ich cho viéc diéu chinh.

Diéu chinh lai téc d6 chay khéng.

Néu dia cwa quay khi d(f)ng co chay khéng, xoay vit van tiét
Iu (T) nguwece chieu kim dong ho tirng chat moét cho dén khi
dia khéng quay nira.

Néu dong co bat ngor dvng lai khi chay khong, xoay nhe nhang
vit d6 tré lai theo chiéu kim dong ho.

Tat dong co.

BAO TRI

THAN TRONG:
Trwée khilam bat clrviéc gi trén cwva Power Cut hdy tat dong
co, thao dia cwa, kéo nap bugi ra va deo gang tay bao hé!
THAN TRONG:

Chi kh&i dong cwa Power Cut sau khi hoan tat lap rap va
kiém tra.
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QUAN TRONG:

Vi nhiéu bo phan va qua tri 1ap rap khéng néu trong Tai liéu
Hwéng dan nay la quan trong cho sw an toan ctia dung cu,
va b&i vi tat ca cac bé phan c6 thé bi mon hodc hw héng
& murc nhéat dinh, diéu quan trong cho an toan cua ban la
ban phai dé moét trung tam dich vu cia MAKITA kiém tra
va bao tri dung cu thwong xuyén.

QUAN TRONG:

Néu banh dia cwa vé& trong lic cwa, cwa Power
A Cut phai dwore mét trung tam dich vu MAKITA sira
chira trwérc khi dem s dung lai!

Thay day curoa chir V
Van léng bu-léng (1) va thao vé day curoa (2).

Di chuyén puli day curoa vao vi tri nhw trong hinh.

Ludn chia van co khay vao 16 (3) dé khoa puli day curoa (5).
Lwu y: Bdo dam puli day curoa van duwoc khoa.

S dung dung cu da nang dé xoay dai o¢ (4) khoang mét vong
nguoc chiéu kim dong ho.

S& dung dung cu da ndng dé xoay manh dia léch tam (6)
nguoc chidu kim ddng hd vé vi tri nhw hinh minh hoa.

Thao day curoa chir V ci (7) hoac cac khuc day curoa.

Dung ban chai chai sach phia trong.

Ludn day curoa chi¥ V m&i vao.

St dung dung cu da nang dé xoay manh dia |éch tam (6) theo
chiéu kim dong ho ve vi tri ban dau (gio thi day curoa chir V
da chat).

Van chét dai bc (4).

Théo chia van c6 khay khai 16 (3).

Lap vo day curoa (2) va van chat cac bu-léng (1).

Lwu y: Day curoa chi¥ V cé d6 dan hdi Ién, vi vay khéng can
phai xiét chat lai no.

Mét day curoa chi V mon lam cho dia cwa quay véi tbe dé thap
nhét khi chay khéng. Trong trwéng hop nay, can phai thay day
curoa chira V!
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Lam sach nap bao vé

Dan dan qua thoi gian, phia bén trong clia nap bao vé co thé
bém nhirng can ba cla vat liéu (dac biét do viéc cat wot), ma
néu cho phép chung tich tu co thé’lém can tré kha nang quay
tw do clia dia cwa. Vi ly do nay, nap bao vé thinh thodng phai
dwoc lam sach.

Théo banh dia cua vOi vc‘mg dém |0 xo va Io~ai bo vat liéu tich
tu phia trong nap bao vé bang mét thanh goé hodc mot dung
cu twong tw.

Lau sach truc va tat ca cac bd phan da thao roi.

A&@O

LUU Y: Dé&14p banh dia cwa hay xem phan "Lap banh dia cwa®”.

Lam sach / thay bo loc khong khi

THAN TRONG:

Tat dong co trwére khi lam sach bd loc khong khi! Khéng
bao gio lam sach b6 loc khong khi bang khi nén! Khéng
st dung nhién liéu dé lam sach tam loc khéng khi (3).
Tudi tho ctia ddng co tlly thudc vao didu kién hoat dong
va viéc bao tri thwong xuyén cac bo phan loc. Viéc khéng
bao tri va lam sach sau cac khoang th&i gian quy dinh sé
lam phia trong déng co mon nhiéu hon!

Néu bo loc khi bi héng, hay thay thé ngay lap tirc! Cac
manh vai hodc cac hat bui Ic'yn co thé Ié‘m héng dc}ng co!
Khoéng lam viéc trong cac dieu kién nhieu bui khi dieu dé
c6 thé tranh dwoc!

Han bui nhé tao ra khi cat kho bé téng va da la nguy,hiém
cho sirc khoe ngwei van hanh va ciing lam giam tuoi tho
cua dong co. Bat ky lic nao cc} thfe, cat wot béng,nu’é’c khi
lam viéc v&i bé tong va da, de két bui thanh khoi.

Van I6ng ca hai bu-léng (1) va thao vd bd loc (2).
L4y tdm loc khong khi (3) ra khoi vo (4).
Khi 14p lai, bdo dam hai g& (5) clia vo bd loc gai vao vo (4).

Tam loc khéng khi (hop gidy)

Tam loc khong khi (3) loc lubng khong khi hut vao thong qua
mot hé thong nhieu la loc maong bang giay min. Vi ly do d6 hop
giay loc khong bao gi¢ dwoc rira hay lam sach bang khi nén.

Kiém tra tAm loc mét 1an méi thang va lam sach néu can thiét.

Dé lam sach tAm loc, tréi né ra nhe nhang va can than dap né
vao mot mét phang sach.

Thay t&m loc sau méi 500 gi& van hanh. Thay thé ngay lap
tirc néu bj gidm cong suét, giam téc dd, hodc cé khéi & dng
Xa.

Trwée khi l&p dat hé thdng loc, kiém tra clra hit khéng khi dé
bao dam khéng c6 cac hat bui ban roi vao. Néu co, hay lam
sach chung.

q /ﬁ,;;v‘
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Thay bugi @

THAN TRONG:

Khéng cham vao bugi hoéc nap bugi néu déng co dang
chay (dién thé cao).

Tat dong co trwére khi bat dau bat ky cong viéc bao tri nao.
DPong co’ néng c6 thé gay bong. Peo ging tay bao ho!
Bugi phai duoc thay thé trong truong hop héng 16p cach dién,
mc‘)p di(f?n cwe (chay) hodc néu cac dién cuc qua ban hodc
nhiéu dau.

Thao nap va vé bd loc Xem phan Lam sach / thay bd loc
khéng khi

Kéo nép bugi (1) ra khdi bugi. Chi s&r dung c&-1é da nang dwgc
cung cap kém theo cua dé thao bugi.

THAN TRONG: Dé tranh hw héng van giam ap (8), khi thao
bugi hay ’dét dung cu da nang sao cho né khéng lam anh
hwdéng déen van.

Khoang phong dién cwc

Khoang phéng dién cwc phaila 0,5 mm.

THAN TRONG: Chi st dung bugi NGK
BPMR 7A.

Cac loai bugi khac c6 thé 1am héng hé
thdng danh Itral

Kiém tra tia danh Itra

Ludn dung cu da néng (2) vao gitra nap thong gié va xi lanh
nhw hinh minh hoa.

THAN TRONG!

Khéng tho céng cu té hop vao 16 bugi, bao dam chi tiép
xuc vé&i xi lanh (néu khong ban c6 thé lam héng dong co).
S{r dung kim cach dién, giir bugi (3) (d4 thao ra nhwng van con
nép) cham vao cong cu té hop (cach xa 16 bugi!).

Bat cong tac t& hop (4) v& "ON”.

Kéo manh cap khéi dong.

Néu hoat déng ding, ban sé& nhin thay mét tia danh Itra gan
cac dién cuc.

Thay dau hat

BO loc bang da (5) cla dau hit co thé bi tac. Dau hit nén duoc
thay ba thang mot lan dé& bao dam dong chay cua nhién liéu
vao bd ché hoa khi khong bi can tré.

Théao nap binh nhién liéu (6), kéo vong ham ra khéi miéng binh.
Trat hét nhién liéu trong binh ra.

St dung mdt moc treo day dé kéo dau hut ra khoi miéng binh
xang dé thay thé.

Than trong: Dirng dé nhién liéu tiép xdc vai dal
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Thay cap khéi dong
N&i ldng cac vit (1).
Théao vd hop quat (2).

Ludn mét tudc-no-vit nhd qua khe thong gié phia sau vé hop
quat (2) gan mam kep (15).

Udn nhe d&u dan hwéng gié (4a) vé bén canh va c&n than thao
dan huéng gioé (3) khoi vé hop quat.

CAN THAN! Nguy co’ thwong tich! Khéng thao vit (7) néu
16 xo phan hoi dang bi cang.

Néu cap khai dong can dwoc thay méc du n6 chwa dit, trucc
tién can lam hét cang 10 xo phan hdi cta tang quan cap (13).
Dé& lam viéc nay, st dung tay ndm kéo day cap hoan toan ra
khoi vé hop quat.

Dung mét tay gil tang quan cap, va dung tay kia 4n day cap
vao khodng trong (14).

Cén than dé tang quay cho dén khi 16 xo phan hdi khéng con
bi cang nira.

Thao vit (7) va théo gia d& (8).

Théo bd bat ky manh day cii ndo va lay 16 xo (6) ra.

Can than thao tang quan cap (5).

L&p 16 xo (6) tré lai tang quén cap (sao cho dau phia dwéi khép
vao réanh, xem mdai tén & trong hinh phéng to ).

Ludn day cap méi (dweng kinh 4 mm, dai 1000 mm) nhu trong
hinh minh hoa (dirng quén vong dém (10)) va that nat & hai
dau nhw hinh minh hoa.

Kéo nut that (11) vao tang quan cap (5) va &n no vao khoang
trong.

Kéo nut that (12) cho vao tay nam khéi dong (9).

L&p lai tang quan cap va 16 xo, va xoay nhe né cho dén khi 16
xo phan hoi &n khép.

Cho 16 (16) trén gia d& (8) vao dau clia 16 xo, &n gia d& xuéng
va xoay nhe n6 nguoc chieu kim dong ho cho dén khi n6 bang
phéng véi tang quén cap.

L&p vit (7) va van chét.

Ludn day cép vao khe (14) trén tang qqén cap va xoay tang
cung voi day cap theo chieéu kim dong ho ba lan.

Gii tang quén cap béng tay trai va dung tay phai thao day cap,
kéo cang va gilr cap.

Cén than nha tang quén cap. Lo xo s& quén day cap quanh
tang quan cap.

Lap lai tha tuc nay mét 1an. Tay ndm khéi dong gid day phai
ding théng trén vé hop quat.

LUU Y: Khi day cap duoc kéo ra hét, né van phai cé thé quay
puli thém 1/4 vong ngwoc véi 16 xo phan hdi.

THAN TRONG: Nguy co’gdy thwong tich! Cam chac day cap
khi kéo ra! N6 sé giat tré lai néu puli cap vo tinh bi nha ra.

Lap vé hop quat

L&p dan hudng gi6 (3) vao vé hdp quat sao cho ndm chd I6m
(4) an khoép.

D?t vé hop quat 1én méy, ép nguoc lai nhe nhang, va kéo tay
nam kh&i ddng.cho dén khi co cau khéi dong an khorp.

Van chat cac vit (1).
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Thay thé hop 16 xo phan héi/Thay thé 16 xo kh&i
dong

Théao v& hop quat (xem phan "Thay thé cap kh&i dong").
Théo dan huéng gié khdi vé hop quat (xem phan "Thay thé
cap kh&i dong").

Giam strc cang |0 xo phan hoi trén tang quén céap va thao tang
quan cap (xem phan "Thay thé cap kh&i dong").

Lwu y: Chi t& day cap khéi dong tir tang quan. Khong kéo né
khoi tang quén cap hay tay ndm khai dong!

CAN THAN! Nguy co thwong tich! Lo xo phan hdi cé thé
bat ra! Ludn deo thiét bi bao hé mat va ging tay bao ho!

Dap nhe v6 hop quat trén mét mat phang béng gb véi toan bo
bé& mé&t clia mét triing, va 4n né xubng. Bay gid hay nang vo
hoép quat céq than va tieng chut mét. Viéc nay s& lam cho hop
16 o phan hoi (13), ma bay gior dé roi ra, nha dan co kiém soat
néu 16 xo phan hoi da bat ra ngoai hdp nhya.

Néu I6 xo phan hdi bat ra, né cé thé dwoc cudn lai vao hdp nhw
trong hinh (15). Bdo dam hwédng cudn la dung.

Cén than 14p hop 16 xo phan hdi méi va 4n xubng cho dén khi
né an khop.

L&p lai tang quan cap (5) va Id xo, va xoay nhe né cho dén khi
16 xo phan hdi an khop.

D4t gia d& 1én (8) va 1&p n6 béng bu-léng (7).

Lam cang |6 xo phan hdi (xem phan "Thay thé cap khéi dong").

Thay 16 xo khé&i dong

LUU Y: Néu 16 xo (6) trong hé thdng khai dong bi héng, viéc
kh&i dong dong co sé kho khan hon va ban sé nhan thay co
moét lwe cadn nhat dinh khi kéo cap khéi dong.

Néu ban nhan thay diéu do, kiém tra 16 xo (6) va thay thé néu
can thiét.

Lap vé hop quat

L&p dan hwéng gid (3) vao vé hop quat sao cho ndm ché 16m
(4) an khop.

Dat vé hop quat Ién may, ép nguwec lai nhe nhang, va kéo tay
ndm khdi ddng cho dén khi co ciu khdi dong &n khop.

Van chat cac vit (1).
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Hwéng dan bao tri dinh ky

Dé bao dam tudi tho st dung dai, tranh hu hdng va béo dam cac déc tinh an toan phat huy day du, cong viéc bao tri sau day can
thwdng xuyén thye hién. Cac khiéu nai bao hanh chi dwgc cong nhan néu cong viéc nay dwoc thye hién thwong xuyén va ding
céach. Viéc khong thuc hién bao tri theo quy dinh co thé gay ra tai nan!

Nguwoi st dung cwa Power Cut khéng dwoc thue hién bat ky cong viéc bao tri nao khéng quy dinh trong Tai liéu Hwéng dan nay.

T4t ca cong viéc nhw vay phai dwoc mot trung tam Dich vu MAKITA tién hanh.

Trang
Bao tri tdng quat Toan b cwa Power Lau sach bén ngoai, kiém tra xem co hw héng khoéng.
Cut Trong trwong hop hw héng, hay dé moét trung tam dich vu
dua diéu kién slra chiva ngay lap tirc
Dia cwa Kiém tra thwdng xuyén xem cé hw hdng va mon khong. 6
B6 ly hop Kiém tra tai mot trung tdm dich vu.
Nap béo ve Lam sach 19
Trwéc moi lan khéi Dia cua Kiém tra xem c6 huw hdng khéng va bao dadm banh dia 6
dong cwa la dung loai cho cdng viéc clia ban
N&p béo vé Biéu chinh vi tri 16
Cong tac td hop, Kiém tra chirc ndng
NGt khéa an toan, Kiém tra chirc ndng
Can diéu khién Kiém tra chirc ndng 16
N&p binh nhién liéu Kiém tra xem c6 chat khong
Hang ngay Téc d6 chay khong Kiém tra (d7a cwa phai khéng quay khi chay khong) 17
Hang tuan Hop khéi dong Lam sach dé& bao dam lam nguéi phu hop bang khong 12
khi
Cap khéi dong Kiém tra xem c6 hdng khéng 21
Day curoa chir V Kiém tra xem c6 hw hdng va mon khéng. 18
Bugi Kiém tra va thay thé néu can thiét 20
Ong giam thanh Kiém tra xem c6 1&p chat khong 12
Vit va dai 6¢ Kiém tra tinh trang clia chiing va réng chung dwoc vén
chac chan.
Hang thang TAm loc khong khi Kiém tra tm loc khong khi, Iam sach néu can thiét, thay 19
thé sau 500 gi& hoat dong
Méi 3 thang DPau hut Thay thé 20
Binh nhién liéu Lam sach
Hang nam Toan bd cwa Power Kiém tra tai mot trung tam dich vu dwoc Gy quyén
Cut
Lwu kho Toan bd cwa Power Lau sach bén ngoai, kiém tra xem,c() hw héng khéng.
Cut Trong trwong hgp hw héng, hay dé moét trung tam dich vu
da diéu kién slra chivra ngay lap tirc
Dia cua Thao ra va lam sach 13
Binh nhién liéu D6 hét ra va lam sach
Bo ché hoa khi Lam kho

Dich vu, phu tung va bao hanh

Bao tri va stra chira

Viéc bao tri va stra chiva cua cét hién dai va cac bd phan lién quan dén an toan clia cwa doi hdi phai dwoc dao tao ki thuat va mot
xwédng cé trang bi cac cong cu dic biét va cac thiét bi thtr nghiém.

Do d6 ching t6i khuyén nghi ban tham khao trung tam dich vu MAKITA vé t&t c& cac cong viéc khong dwoc mé ta trong tai lieu
hwéng dan nay.

Cac trung tam dich vu MAKITA c6 tt ca cac thiét bi cAn thiét va nhan vién cé ki nang va kinh nghiém, nhitng nguoi cé thé dua ra
cac giai phap tiét kiem chi phi va 16 khuyén cho ban vé tat ca moi van dé.

Dé& tim moét nha phan phéi & dia phwong, hay truy cap www.makita-outdoor.com
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Phu tung thay thé o '
Théi gian hoat dong lau d’e‘ai tin cay, cling nhw mirc dd an toan ctia cwa Power Cut, tuy thuéc’véo nhiéu yéu t6 trong dé co6 chat lwgng
clia cac phu tung thay thé. Chi str dung cac phu tung nguyén ban ctia MAKITA, cé danh dau ———

Chi nhirng bd phan nguyén ban la t&r cung day chuyé&n san xuét véi dung cu nguyén ban va do dé bédo dadm chét lwong cao nhét cé
thé& cGa nguyén liéu, kich thire, chirc ndng va mirc do an toan.

Chi cac phu ting va phu kién nguyén ban méi bado dadm chét lwong cao nhat vé nguyén liéu, kich thwéc va chire nang.

Phu tung va phu kién nguyén ban cé thé cé dwoc tir dai ly tai dia phwong. Pai ly d6 ciing cé danh sach phu tung dé xac dinh sb phu
tung can thiét, va sé dwoc thong bao thwong xuyén vé nhirng cai tién mai nhat va nhivng di mai vé phu ting.

Hay nhé réng néu cac phu tung khéng phai 1a phu tiing nguyén ban MAKITA dwoc st dung, bao hanh cho san phdm MAKITA sé&
tw dong hét hiéu lwc.

Chung t6i cling s& khong chiu trach nhiém vé nhivng hw héng nay sinh tir viéc st dung cac phu tiing khéng phai ctia MAKITA.

Bao hanh

MAKITA bao dam chét lvong cao nhét va do d6 sé bdi hoan tat ca chi phi stra chiva bang viéc thay the cac bo phan bj héng do 16i
nguyén liéu hoac 16i s&n xuét phat sinh trong thoi gian bao hanh sau khi mua san phdm. Hay lvu y réng & mot sé qudc gia co thé
cd mot sb didu kién bao hanh cu thé. Néu ban co bat ky cau héi nao, hay lién hé v&i nguwoi ban hang, ngwoi chiu trach nhiém bao
hanh san pham.

Xin Iwu y rdng ching t6i khong thé chiu trach nhiém vé hw héng do:

+ Khoéng dé y dén tai liéu hwéng dan nay.

« Khong thie hién bdo tri va lam sach theo yéu cau.

+ Diéu chinh sai bo ché hoa khi.

¢ Mon va hdng théng thwong.

+ R8 rang bi qua tai do thwdng xuyén vwot qua giéi han hiéu suét cao.

e S dung dia cwa khéng phai nguyén ban MAKITA.

» Dung strc manh, str dung khéng phu hop, lam dung hoac tai nan.

* Huw hdng vi qua néng do bui trén vé hdp quat.

* Nguwoi khong co k§ nang str dung cwa Power Cut hodc viéc stra chia khong phu hop.

+ St dung phu tung thay thé khéng phu hop ho&c phu tiing khéng phai nguyén ban ctia MAKITA, t&i mirc ching da gay ra hw
héng.

+ S dung dau khéng phu hop hodc dau c.
+ Huw héng lién quan dén cac diéu kién ndy sinh tir cac hop ddng thué mua hodc cho thué.
« Nhirng hw hdng do khéng @& y dén nhirng chd bu-léng phia ngoai bi Idng.

Cong viéc lam sach, bdo dwéng va didu chinh khéng duwoc bao gdm trong bdo hanh. T4t ca cong viéc sira chiva theo bao hanh phai
dwoc mét trung tdm dich vu MAKITA thuc hién.
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Truc trac

Quan sat

Nguyén nhan

Dfa cwa khong bét dau
quay

bong co chay

Hw hong bd ly hop

Dia cwa chay khong tai

B6 ché hoa khi,
bo ly hop

Day curoa chir V

bia cwa chay

Téc do chay khéng khéng dung, bé ly hop bi tac

Day curoa khong du do cang, day curoa chir V
bi mon

Dong co khong khai dong
hoac chi kh&i dong mét
cach kho khan

Hé théng danh
Itra

Cép nhién liéu

Hé thdng nén

Truc trac co khi

Tia danh Itra
Khéng cé tia danh Itra

Binh nhién liéu da dwoc
dé day

Bén trong

Bén ngoai

B6 kh&i dong khong an
khép

Truc tréc trong hé théng cép nhién liéu, hé théng
nén, truc trac co khi.

Cong tac & vi tri STOP, dAu day sai hodc doan
mach, bugi hodc nap bugi héng.

Bwém gi6 & sai vi tri, hdng bd ché hoa khi, dau
hut bi ban, day nhién liéu bj bé cong hoac bi
ngét.

Vong bit & day xi-lanh héng, vong dém truc
xuyén tdm hoéng, vong bit xi lanh hoac piston
héng

Bugi khdng kin.

Lo xo trong bd kh&i dong bi v&, cac b phan bén
trong dong co bi v&.

Kho khan trong khéi dong
am

Bo ché hoa khi

Binh‘nhién liéu da duoc
dé day

Bidu chinh sai bd ché hoa khi. Tia danh Itra

bong co khéi dong
nhwng lai dirng ngay lap

Cép nhién liéu

Binh nhién liéu da dwoc
dé day

Diéu chinh chay khong khéng ding, dau hat
hodc bd ché hoa khi bi ban.

tlre.

Hong théng gid binh nhién liéu, day nhién liéu bj
ngét, hong cap, hong cong tidc STOP.
Van giai nén bi ban

Mbt vai hé théng
c6 thé dong thoi
lién quan

Khéng dd cong suét
khéng

DPoéng co dang chay

B& loc gi6 bi ban, diéu chinh sai bd ché hoa khi,
bd gidm thanh bij téc, dwdng xa trong xi-lanh bi
tac.

CAC PHU KIEN PAC BIET

bia cwa kim cwong

Dia cwa kim cuong ctia MAKITA dap (ng nhitng yéu cau cao
nhét vé an toan lao doéng, dé& van hanh, va hiéu suét cat kinh
té. Chung c6 thé dwoc st dung dé cat tat ca cac loai vat liéu
trie kim loai.

D6 bén cao cuia cac hat kim cwong bao dam dé mon thap va do
d6 tudi tho rat dai ma hau nhw khong cé sw thay déi vé duwong
kinh d7a trong subt vong ddi cha dia. Didu nay dem lai hiéu
suét cat théng nhat va do do cé tinh kinh té cao. Chét lwgng
cét tuyét voi cla dia lam cho viéc cat d& dang hon.

Mam dia kim loai cho kha n&ng chay ddng tam cao véi do
rung téi thidu.

Viéc str dung dia cwa kim cwong gidm dang ké thoi gian cét.
Diéu nay lam cho chi phi hoat ddng thap hon (tiéu thu nhién
lidu, moén hdng phu tung, stra chiva, va cudi cling nhung ciing
khong kém phan quan trong la anh hwéng mai trwéong)..

Binh nwéc nén

Dé& han ché bui va d& 1am mat tét hon cho dia cua, MAKITA
¢4 mot vai lwa chon cho viéc lam am dia trong luc van hanh.

Binh nwéc nén duoc ndi téi cwa Power Cut bang 16 cap nuwéc
trén nap bao vé.
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Trich danh sach phu tung thay thé

Chi str dung cac bd phan nguyén ban clia MAKITA,. Dé stra chiva va
thay thé cac bd phan khac, hay dén trung tam dich vu MAKITA.

EK6100
EK6101

TEL

. A 4o 4 a
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Trich danh sach phu tung thay thé

EK6100
Chi str dung cac bd phan nguyén ban clia MAKITA,. Dé slra chiva va
thay thé v bo phér? khéc,%é}; dén trung tam dich vu MAKITA. EK6101 V//7:7, 4k d;
Vitri S6lwgng Tén goi
Pia cwa nhwa téng hop

1 1 Dria cwa dé cua thép, dwong kinh 300/20 mm

1 Dria cwa dé cua thép, dwong kinh 350/20 mm

1 Dia cwa dé cwa thép, duwdng kinh 350/25,4 mm
1 1 Dfa cuwa dé cua gach da, duwong kinh 300/20 mm

1 Dfa cua dé cua gach da, duwdng kinh 350/20 mm

1 Dfa cuwa dé cua gach da, dwdng kinh 350/25,4 mm

Dbia cwa kim cwong

22 1 Dia cwa dé cwa gach da, dwdng kinh 350/25,4 mm
3 1 Vit luc giac M8x25
4 1 Day curoa chir V (EK6100)

1 Day curoa chir V (EK6101)
5 1 DPau hat
6 1 N&p binh nhién liéu, bo (nhién liéu)
8 1 Bit kin dng dan khi nap
9 1 Tam loc khong khi (hop gidy)
10 1 bia 5
11 1 Bugi
12 1 Cap khai dong @ 4x1000 mm
13 1 Tay nam khéi dong
14 1 Lo xo phan héi trong hop
15 1 Lo xo
16 1 Banh dan
17 1 Co lé da nang SW 13/19
18 1 Tubc-no-vit cé khay T27
19 1 Tudc-no-vit (bd ché hoa khi)

Phu kién (Khdng giao kém theo cwa Power Cut)

bia cwa kim cwong

22 1 Hay tham khao dai ly cia MAKITA!
26 1 Binh nwéc ap suét, bo.
- 1 Thiing két hop (cho 51 nhién liéu, 31 dau)
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