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Deep and Exact Cutting Technology

VA CHINH XAC

Bo giam toc 3 tang va tam bao vé lugi di d6ng mat sau giap tao kha ning cat
I6n hon dé cat khuén 18i va g& chan tuéng.

Mau ma tién lgi LS1216

Thanh bdo vé |uGi mat sau
c6 thé di chuyén

Kha nang cat xéo
gG chan tuong [én dén
203mm (8")

Kha nang cat doc
tam khuoén 16i 1én dén
165mm (6-1/2")

CAT CHINH XAC

Co cau truot doi

Cac tién ich cGla Makita khi st dung 4 thanh trugt ngan

thay vi 2 thanh trugt dai la:

- Rung tu do, cat chinh xac va dung dudng nét.

- May dugc thiét ké gon nhe thuan tién trong viéc di chuyén.

- -

6 6 bi lan tuyén tinh dugc st dung
gitp cho 4 16 trugt ém va dudng
cat cduoc chinh xac.

Cat miéng go lén dén
416mm (16-3/8")

VGi miéng go day
38mm(1-1/2"), c thé cat ban
g6 rong 406mm(16") va cat
xién ban go réng 292mm tai
g6c 45 ©

Tam chan truot doi

Cac b6 phan trén va dudi trugt
doc lap véi nhau giup di
chuyén dé dang hon. Méi la
chdn bén trén trugt ra ngoai dé
cat cac dudng xién va moi la
chan bén dudi
truot vao trong dé
gilr chat cac

manh nhé giup
cac dudng nét

cat chinh xac.

Khoda goc xién nhanh va chinh xac

! _Tong chiéu cao
g 140mm (5-1/2")

-Goc 45° dugc khda hay ma don gian
bang viéc xoay chét quay 90°

-Cac diém ngung tai
0,15, 22.5, 31.6, 45 do.

Poc dé dang géc nghiéng
v@i bang huéng dan Ién
Nghiéng 45 ° trdi phai
phai c6 cac diém
chan & tai 22.5, 33.9,
45%trai phai.



