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การใช้งาน
ค�ำเตือน: ตรวจสอบให้แน่ใจว่าใบเลื่อยไม่ได้สัมผัสกับ

ช้ินงาน ฯลฯ ก่อนท่ีจะเปิดสวิตช์ การเปิดเครื่องมือโดยท่ี
ใบเลื่อยสัมผัสกับช้ินงานอาจท�ำให้เกิดการดีดกลับและ
ท�ำให้ได้รับบาดเจ็บสาหัสได้

ค�ำเตือน: หลังท�ำการตัดเสร็จแล้ว อย่ายกใบเลื่อยข้ึน
จนกว่าจะหยุดสนิทเสียก่อน การยกใบเลื่อยท่ีก�ำลังหมุน
อยู่อาจก่อให้เกิดการบาดเจ็บร้ายแรงและสร้างความเสีย
หายต่อช้ินงานได้

ค�ำเตือน: อย่าท�ำการปรับใดๆ เช่น หมุนด้ามจับ ปุ่ม
หมุน และก้านบนเครื่องมือในขณะท่ีใบเลื่อยก�ำลังหมุน
อยู่ การปรับขณะท่ีใบเลื่อยหมุนอยู่อาจท�ำให้ได้รับบาด
เจ็บสาหัส

ข้อสังเกต: ก่อนใช้ ตรวจสอบให้แน่ใจว่าได้ปลดล็อคเข็ม
สต็อปเปอร์และปล่อยมือจับจากต�ำแหน่งต�่ำแล้ว

ข้อสังเกต: อย่าใช้แรงกดมากเกินไปในระหว่างท่ีตัด 
การใช้แรงกดมากเกินไปอาจท�ำให้มอเตอร์ท�ำงานหนัก
เกินไปและ/หรือท�ำให้ประสิทธิภาพการตัดลดลง กดด้าม
จับลงโดยใช้แรงกดตามท่ีจ�ำเป็นให้สามารถท�ำการตัดได้
อย่างราบรื่นโดยไม่ท�ำให้ความเร็วใบเลื่อยลดลง

ข้อสังเกต: กดด้ามจับลงเบาๆ เพื่อท�ำการตัด หากใช้
แรงกดหรือหรือเพิ่มแรงกดขึ้น ใบเลื่อยอาจสั่นและท้ิงร่อง
รอย (รอยเลื่อย) บนช้ินงานและความแม่นย�ำในการตัด
อาจลดลง

ข้อสังเกต: ระหว่างท�ำการตัดสไลด์ ให้กดโครงยกเข้าหา
ฉากน�ำเบาๆ โดยไม่หยุด ถ้าหยุดการเคลื่อนท่ีของโครงยก
ระหว่างการตัด อาจท�ำให้ช้ินงานมีต�ำหนิและความแม่นย�ำ
ของการตัดจะลดลง

การตดัแบบกด

ค�ำเตือน: ล็อคการเคลื่อนท่ีสไลด์ของโครงยกเมื่อกด
โครงยกเพ่ือตัดเสมอ การตัดโดยไม่ล็อคอาจท�ำให้เกิดการ
ดีดกลับซ่ึงท�ำให้ได้รับบาดเจ็บสาหัสได้

ช้ินงานท่ีมีความสูงถึง 68 mm และความกว้าง 160 mm 
สามารถตัดได้ในลักษณะต่อไปนี้
► หมายเลข 43:   �1. เข็มสต็อปเปอร์

1.	 ดันโครงยกเข้าหาฉากน�ำจนกระท่ังโครงยกหยุดและ
ล็อคด้วยเข็มสต็อปเปอร์

2.	 ยึดช้ินงานด้วยตวัหนีบประเภทท่ีเหมาะสม

3.	 เปิดเครื่องมือโดยไม่ให้ใบเลื่อยสัมผัสกับช้ินงานแล้วรอ
ให้ใบเลื่อยมีความเร็วสูงสุดก่อนท่ีจะลดด้ามจับลง

4.	 ค่อยๆ ลดด้ามจับลงไปยังต�ำแหน่งต�ำ่สุดเพื่อตัดช้ิน
งาน

5.	 เมื่อตัดเสร็จแล้ว ให้เปิดเครื่องมือแล้วรอจนกระท่ังใบ
เลื่อยหยุดสนิทก่อนท่ีจะยกใบเลื่อยกลับสู่ต�ำแหน่งสูงสุด

การตดัสไลด์ (ดนั) (การตดัช้ินงานท่ีมขีนาด
กว้าง)

ค�ำเตือน: เมื่อท�ำการตัดสไลด์ ข้ันแรกให้ดึงตลับ
เข้าหาตัวจนสุดและกดด้ามจับลงจนสุด แล้วกดตลับ
เข้าหาฉากน�ำ ห้ามเริ่มท�ำการตัดโดยท่ียังไม่ได้ดึงตลับ
เข้าหาตัวจนสุด ถ้าคุณท�ำการตัดสไลด์โดยท่ียังไม่ได้ดึง
ตลับเข้าหาตวัจนสุด อาจเกิดการดีดกลับข้ึนอย่างคาดไม่
ถึงและการบาดเจ็บร้ายแรง

ค�ำเตือน: ห้ามพยายามท�ำการตัดสไลด์โดยดึงตลับ
เข้าหาตัว การดึงตลับเข้าหาตวัขณะตัดอาจท�ำให้เกิดการ
ดีดกลับอย่างคาดไม่ถึง ส่งผลให้เกิดการบาดเจ็บร้ายแรง
ได้

ค�ำเตือน: ห้ามท�ำการตัดสไลด์โดยท่ีด้ามจับล็อคอยู่ใน
ต�ำแหน่งต�่ำสุด

► หมายเลข 44:   �1. เข็มสต็อปเปอร์

1.	 ปลดล็อคเข็มสต็อปเปอร์เพื่อให้โครงยกเคลื่อนท่ีได้
อย่างอิสระ

2.	 ยึดช้ินงานด้วยตวัหนีบประเภทท่ีเหมาะสม

3.	 ดึงตลับเข้าหาตวัจนสุด

4.	 เปิดเครื่องมือโดยไม่ให้ใบเลื่อยสัมผัสกับช้ินงานแล้วรอ
ให้ใบเลื่อยมีความเร็วสูงสุด

5.	 กดด้ามจับลงและดันตลับเข้าหาฉากน�ำและดันผ่านช้ิน
งานไป

6.	 เมื่อตัดเสร็จแล้ว ให้เปิดเครื่องมือแล้วรอจนกระท่ังใบ
เลื่อยหยุดสนิทก่อนท่ีจะยกใบเลื่อยกลับสู่ต�ำแหน่งสูงสุด
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การตดับาก

โปรดดูส่วนก่อนหน้า “การปรับมุมบาก”

การตดัมุมเอียง

ค�ำเตือน: หลังจากตั้งใบเลื่อยส�ำหรับการตัดมุมเอียง
แล้ว ตรวจสอบให้แน่ใจว่าโครงยกและใบเลื่อยจะสามารถ
เคลื่อนท่ีได้อย่างอิสระตลอดขอบเขตการตัดท่ีต้องการ
ก่อนใช้งานเครื่องมือ การขัดจังหวะการเคลื่อนท่ีของโครง
ยกหรือใบเลื่อยระหว่างการตัดอาจท�ำให้เกิดการดีดกลับ
และได้รับบาดเจ็บสาหัส

ค�ำเตือน: ระหว่างท่ีท�ำการตัดมุมเอียง ให้มืออยู่ห่าง
จากแนวของใบเลื่อย มุมของใบเลื่อยอาจท�ำให้ผู้ใช้งาน
สับสนกับแนวของใบเลื่อยท่ีแท้จริงระหว่างท�ำการตัด และ
การสัมผัสใบเลื่อยจะท�ำให้เกิดการบาดเจ็บร้ายแรงได้

ค�ำเตือน: ไม่ควรยกใบเลื่อยจนกว่าใบเลื่อยจะหยุด
สนิท ระหว่างการตัดมุมเอียง ช้ินส่วนท่ีถูกตัดออกมา
อาจติดอยู่บนใบเลื่อย ถ้าใบเลื่อยถูกยกข้ึนระหว่างท่ีก�ำลัง
หมุน ช้ินส่วนท่ีถูกตัดออกมาอาจถูกดีดออกมาจากใบ
เลื่อย ท�ำให้วัสดุแตกเป็นช้ินๆ ซ่ึงอาจก่อให้เกิดการบาด
เจ็บร้ายแรงได้

ข้อสังเกต: เมื่อกดมือจับลง ให้ใช้แรงกดขนานกับใบ
เลื่อย ถ้าใช้แรงในแนวตั้งฉากกับฐานหมุน หรือถ้าทิศทาง
ของแรงกดเปลี่ยนแปลงระหว่างการตัด ความแม่นย�ำใน
การตัดจะลดลง

► หมายเลข 45

1.	 ถอดฉากกั้นด้านบนในด้านท่ีคุณก�ำลังจะเอียงโครงยก

2.	 ปลดล็อคเข็มสต็อปเปอร์

3.	 ปรับองศามุมเอียงตามข้ันตอนท่ีอธิบายไว้ในส่วน 
“การปรับมุมเอียง” จากนั้นขันปุ่มหมุนให้แน่น

4.	 ยึดช้ินงานด้วยตวัหนีบ

5.	 ดึงตลับเข้าหาตวัจนสุด

6.	 เปิดเครื่องมือโดยไม่ให้ใบเลื่อยสัมผัสกับช้ินงานแล้วรอ
ให้ใบเลื่อยมีความเร็วสูงสุด

7.	 ลดด้ามจับลงเบาๆ จนถึงต�ำแหน่งต�ำ่สุดระหว่างท่ีใช้
แรงกดขนานกับใบเลื่อยและดันตลับเข้าหาฉากน�ำเพื่อตัดช้ิน
งาน

8.	 เม่ือตัดเสร็จแล้ว ให้เปิดเครื่องมือแล้วรอจนกระท่ังใบ
เลื่อยหยุดสนิทก่อนท่ีจะยกใบเลื่อยกลับสู่ต�ำแหน่งสูงสุด

การตดัแบบผสม

การตัดแบบผสมคือกระบวนการเพ่ิมมุมเอียงพร้อมๆ กับตัด
ช้ินงานแบบบาก สามารถท�ำการตัดแบบผสมได้ด้วยองศา
ตามท่ีแสดงในตาราง

องศาการบาก องศามมุเอียง

ซ้ายและขวา 0° - 45° ซ้ายและขวา 0° - 45°

เมื่อท�ำการตัดแบบผสม โปรดดูท่ีค�ำอธิบายเกี่ยวกับ “การ
ตัดแบบกด”, “การตัดสไลด์ (ดัน)”, “การตดั บาก” และ “การ
ตัดมุมเอียง”

การตดัยอดและส่วนเว้าของแบบพมิพ์

ยอดและการพิมพ์ส่วนเว้าสามารถตัดบนแท่นเลื่อยตัดองศา
โดยให้แบบพิมพ์วางราบบนฐานหมุน
แบบพิมพ์ยอดโดยท่ัวไปมีสองประเภทและแบบพิมพ์เว้า
หนึ่งประเภท ได้แก่ แบบพิมพ์ยอดมุมก�ำแพง 52/38°, แบบ
พิมพ์ยอดมุมก�ำแพง 45° และแบบพิมพ์ส่วนเว้ามุมก�ำแพง 
45°

► หมายเลข 46:   �1. แบบพิมพ์ยอดมุมก�ำแพง 52/38° 
2. แบบพิมพ์ยอดมุมก�ำแพง 45° 
3. แบบพิมพ์ส่วนเว้ามุมก�ำแพง 45°

มีข้อต่อแบบพิมพ์ยอดและส่วนเว้าซ่ึงท�ำข้ึนเพื่อให้เข้ากับมุม 
90° “ด้านใน” ((a) และ (b) ในรูป) และมุม 90° “ด้านนอก” 
((c) และ (d) ในรูป)

(a) (b) (c) (d)

1 2

1. มุมด้านใน 2. มุมด้านนอก
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2
(a)
(b)

(a)
(b)

(b)
(a)

(b)
(a)

(a)
(b)

(c)
(d)

1

1. มุมด้านใน 2. มุมด้านนอก

การวดัขนาด

วัดขนาดความกว้างก�ำแพง และปรับความกว้างของชิ้น
งานตามนั้น โปรดตรวจสอบให้แน่ใจว่าความกว้างของ
ขอบสัมผัสของก�ำแพงของช้ินงานเหมือนกับความยาวของ
ก�ำแพง
► หมายเลข 47:   �1. ช้ินงาน 2. ความกว้างของก�ำแพง 

3. ความกว้างของช้ินงาน 4. ขอบ
สัมผัสของก�ำแพง

ใช้ช้ินส่วนหลายๆ ช้ินในการตัดทดสอบเพื่อตรวจสอบมุมใบ
เลื่อยเสมอ
เมื่อท�ำการตัดยอดและส่วนเว้าของแบบพิมพ์ ให้ตั้งค่ามุม
เอียงและองศาการบากดังท่ีแสดงไว้ในตาราง (A) และวาง
ต�ำแหน่งแบบพิมพ์บนพื้นผิวด้านบนของฐานเลื่อยตามรูป
ในตาราง (B)

ในกรณขีองการตดัมุมเอียงซ้าย

(a) (b) (c) (d)

1 2

1. มุมด้านใน 2. มุมด้านนอก

ตาราง (A)

– ต�ำแหน่ง
แบบ
พมิพ์
ในรปู

องศามมุเอียง องศาการบาก

ประเภท 
52/38°

ประเภท  
45°

ประเภท 
52/38°

ประเภท  
45°

ส�ำหรับ
มุม
ด้านใน

(a) ซ้าย 
33.9°

ซ้าย 30° ขวา 
31.6°

ขวา 
35.3°

(b) ซ้าย 
31.6°

ซ้าย 
35.3°ส�ำหรับ

มุมด้าน
นอก

(c)

(d) ขวา 
31.6°

ขวา 
35.3°

ตาราง (B)

– ต�ำแหน่งแบบ
พมิพ์ในรปู

ขอบแบบ
พมิพ์กบั
ฉากน�ำ

ช้ินท่ีเสรจ็แล้ว

ส�ำหรับมุม
ด้านใน

(a) ขอบสัมผัส
เพดานควรติด
กับฉากน�ำ

ช้ินท่ีเสร็จแล้ว
จะอยู่ทางด้าน
ซ้ายของใบ
เลื่อย(b) ขอบสัมผัส

ก�ำแพงควร
ติดกับฉากน�ำ

ส�ำหรับมุม
ด้านนอก

(c) ช้ินท่ีเสร็จแล้ว
จะอยู่ทางด้าน
ขวาของใบ
เลื่อย

(d) ขอบสัมผัส
เพดานควรติด
กับฉากน�ำ

ตวัอย่าง:
ในกรณีท่ีตัดแบบพิมพ์ยอดประเภท 52/38° ส�ำหรับต�ำแหน่ง 
(a) ในรูปด้านบน

•	 เอียงและยึดการตั้งค่ามุมเอียงไว้ท่ี 33.9° ซ้าย

•	 ปรับและยึดการตั้งค่าองศาการบากไว้ท่ี 31.6° ขวา

•	 วางแบบพิมพ์ยอดโดยให้พื้นผิวด้านหลังท่ีกว้าง (ท่ี
ซ่อนไว้) คว�ำ่ไว้กับฐานหมุนโดยให้ขอบสัมผัสเพดาน
ติดกับฉากน�ำบนเลื่อย

•	 ช้ินท่ีเสร็จแล้วจะน�ำไปใช้จะอยู่ทางด้านซ้ายของใบ
เลื่อยหลังจากท�ำการตัดแล้ว
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ในกรณขีองการตดัมุมเอียงขวา

(a) (b) (c) (d)

1 2

1. มุมด้านใน 2. มุมด้านนอก

ตาราง (A)

– ต�ำแหน่ง
แบบ
พมิพ์
ในรปู

องศามมุเอียง องศาการบาก

ประเภท 
52/38°

ประเภท  
45°

ประเภท 
52/38°

ประเภท  
45°

ส�ำหรับ
มุม
ด้านใน

(a) ขวา 
33.9°

ขวา 30° ขวา 
31.6°

ขวา 
35.3°

(b) ซ้าย 
31.6°

ซ้าย 
35.3°ส�ำหรับ

มุมด้าน
นอก

(c)

(d) ขวา 
31.6°

ขวา 
35.3°

ตาราง (B)

– ต�ำแหน่งแบบ
พมิพ์ในรปู

ขอบแบบ
พมิพ์กบั
ฉากน�ำ

ช้ินท่ีเสรจ็แล้ว

ส�ำหรับมุม
ด้านใน

(a) ขอบสัมผัส
ผนังควรติด
กับฉากน�ำ

ช้ินท่ีเสร็จแล้ว
จะอยู่ทางด้าน
ขวาของใบ
เลื่อย(b) ขอบสัมผัส

เพดานควรติด
กับฉากน�ำ

ส�ำหรับมุม
ด้านนอก

(c) ช้ินท่ีเสร็จแล้ว
จะอยู่ทางด้าน
ซ้ายของใบ
เลื่อย

(d) ขอบสัมผัส
ผนังควรติด
กับฉากน�ำ

ตัวอย่าง:
ในกรณีท่ีตัดแบบพิมพ์ยอดประเภท 52/38° ส�ำหรับต�ำแหน่ง 
(a) ในรูปด้านบน

•	 เอียงและยึดการตั้งค่าองศามุมเอียงไว้ท่ี 33.9° ด้าน
ขวา

•	 ปรับและยึดการตั้งค่าองศาการบากไว้ท่ี 31.6° ขวา

•	 วางบัวผนังโดยให้พื้นผิวด้านหลังท่ีกว้าง (ท่ีซ่อนไว้) 
คว�ำ่ไว้กับฐานหมุนโดยให้ขอบสัมผัสผนังติดกับฉากน�ำ
บนเลื่อย

•	 ช้ินท่ีเสร็จแล้วท่ีจะน�ำไปใช้จะอยู่ทางด้านขวาของใบ
เลื่อยหลังจากท�ำการตัดแล้ว

สตอ็ปเปอร์บัวผนงั

อุปกรณ์เสริม

สต็อปเปอร์บัวผนังจะท�ำให้ตัดบัวผนังได้ง่ายข้ึนโดยไม่ต้อง
เอียงใบเลื่อย ติดตั้งสต็อปเปอร์บัวผนังไว้ท่ีฐานหมุนตาม
ภาพ

ท่ีองศามุมบากขวา 45°
► หมายเลข 48:   �1. สต็อปเปอร์บัวผนัง (ซ้าย) 2. สต็อป

เปอร์บัวผนัง (ขวา) 3. ฐานหมุน 
4. ฉากน�ำ

ท่ีองศามุมบากซ้าย 45°
► หมายเลข 49:   �1. สต็อปเปอร์บัวผนัง (ซ้าย) 2. สต็อป

เปอร์บัวผนัง (ขวา) 3. ฐานหมุน 
4. ฉากน�ำ

จัดต�ำแหน่งบัวผนังโดยให้ขอบสัมผัสผนังติดกับฉากน�ำ และ
ขอบสัมผัสเพดานติดกับสต็อปเปอร์บัวผนังตามภาพ ปรับ
สต็อปเปอร์บัวผนังตามขนาดของบัวผนัง ขันสกรูเพ่ือยึด
สต็อปเปอร์บัวผนัง ดูองศามุมบากได้ท่ีตาราง (C)
► หมายเลข 50:   �1. ฉากน�ำ 2. สต็อปเปอร์บัวผนัง

(a) (b) (c) (d)

1 2

1. มุมด้านใน 2. มุมด้านนอก
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ตาราง (C)

– ต�ำแหน่งแบบ
พมิพ์ในรปู

องศามุมบาก ช้ินท่ีเสรจ็แล้ว

ส�ำหรับมุม
ด้านใน

(a) ขวา 45° บันทึกด้าน
ขวาของใบ
เลื่อย

(b) ซ้าย 45° บันทึกด้าน
ซ้ายของใบ

เลื่อย

ส�ำหรับมุม
ด้านนอก

(c) บันทึกด้าน
ขวาของใบ

เลื่อย

(d) ขวา 45° บันทึกด้าน
ซ้ายของใบ

เลื่อย

การตดัอลมูเินยีมข้ึนรปู

► หมายเลข 51:   �1. ตวัหนีบ 2. บล็อคตวัรอง 3. ฉากน�ำ 
4. อลูมิเนียมข้ึนรูป 5. บล็อคตวัรอง

เมื่อท�ำการยึดอลูมิเนียมข้ึนรูป โปรดใช้บล็อคตวัรองหรือ
เศษวัสดุเพ่ือป้องกันการผิดรูปของอลูมิเนียม ใช้สารหล่อลื่น
การตัดเม่ือตัดอลูมิเนียมข้ึนรูปเพื่อป้องกันการสะสมของอลู
มิเนียมบนใบเลื่อย

ค�ำเตือน: อย่าพยายามตัดอะลูมิเนียมขึ้นรูปท่ีมีความ
หนาหรือมีรูปทรงกลม อะลูมิเนียมข้ึนรูปท่ีมีความหนา
หรือมีรูปทรงกลมอาจท�ำการยึดได้ยากและชิ้นงานอาจ
คลายระหว่างท�ำการตัดซ่ึงอาจสูญเสียการควบคุมและ
ท�ำให้ได้รับบาดเจ็บสาหัสได้

การตดัร่อง

ค�ำเตือน: อย่าพยายามท�ำการตัดประเภทนี้โดยใช้ใบ
เลื่อยประเภทท่ีกว้างข้ึนหรือใบเลื่อยดาโด การพยายาม
ตัดร่องด้วยใบเลื่อยท่ีกว้างข้ึนหรือใบเลื่อยดาโดอาจท�ำให้
เกิดผลการตัดท่ีไม่คาดคิดและการดีดกลับซ่ึงอาจท�ำให้
เกิดการบาดเจ็บร้ายแรงได้

ค�ำเตือน: โปรดตรวจสอบให้แน่ใจว่าเก็บแขนสต็อป
เปอร์กลับต�ำแหน่งเดิมเมื่อท�ำอย่างอื่นนอกเหนือจากการ
ตัดร่อง การพยายามตัดด้วยแขนสต็อปเปอร์ในต�ำแหน่งท่ี
ไม่ถูกต้องอาจท�ำให้เกิดผลการตัดท่ีไม่คาดคิดและการดีด
กลับซ่ึงอาจท�ำให้เกิดการบาดเจ็บร้ายแรงได้

ส�ำหรับการตัดประเภทดาโด ให้ท�ำดังนี้

1.	 ปรับต�ำแหน่งจ�ำกัดด้านล่างของใบเลื่อยโดยใช้การปรับ
สกรูและแขนสต็อปเปอร์เพื่อจ�ำกัดความลึกในการตัดของใบ
เลื่อย โปรดดูส่วน “แขนสต็อปเปอร์” ท่ีอธิบายไว้ก่อนหน้านี้

2.	 หลังจากปรับต�ำแหน่งจ�ำกัดด้านล่างของใบเลื่อยแล้ว 
ให้ตัดร่องขนานกันตามความกว้างของช้ินงานโดยใช้การตัด
สไลด์ (ดัน)
► หมายเลข 52:   �1. ตัดร่องด้วยใบเลื่อย

3.	 น�ำวัสดุของช้ินงานท่ีอยู่ระหว่างร่องออกด้วยสิ่ว

การยกเครือ่งมือ

ก่อนการยก ตรวจสอบให้แน่ใจว่าได้ถอดปลั๊กและช้ินส่วน
เคลื่อนท่ีท้ังหมดของเครื่องเลื่อยองศาถูกยึดไว้เรียบร้อย
ดีแล้ว ตรวจสอบสิ่งต่อไปนี้เสมอ:

•	 ถอดปลั๊กเครื่องมือแล้ว

•	 โครงยกอยู่ท่ีต�ำแหน่งองศามุมเอียง 0° และยึดไว้แล้ว

•	 โครงยกอยู่ท่ีต�ำแหน่งต�ำ่และล็อคไว้แล้ว

•	 โครงยึดถูกเลื่อนไปจนสุดฉากน�ำและยึดไว้แล้ว

•	 ฐานหมุนอยู่ท่ีต�ำแหน่งองศามุมบากด้านขวาและยึดไว้
แล้ว

•	 เก็บและยึดท่ียึดแล้ว

ยกเครื่องมือโดยยกท่ีฐานเครื่องมือท้ังสองด้านตามภาพ
► หมายเลข 53

ค�ำเตือน: เข็มสต็อปเปอร์ส�ำหรับยกโครงยกใช้ส�ำหรับ
การยกและการเก็บรักษาเท่านั้น ห้ามใช้ในการตัดใดๆ 
การใช้เข็มสต็อปเปอร์ส�ำหรับการตัดอาจท�ำให้ใบเลื่อย
เคลื่อนท่ีในแบบไม่คาดคิด ท�ำให้เกิดการดีดกลับและการ
บาดเจ็บสาหัสได้

ข้อควรระวัง: ยึดส่วนท่ีเคลื่อนท่ีได้ท้ังหมดก่อนยก
เครื่องมือ ถ้าส่วนต่างๆ ของเครื่องมือเคลื่อนท่ีหรือสไลด์
เมื่อถูกยก อาจท�ำให้สูญเสียการควบคุมหรือสมดุล ท�ำให้
ได้รับบาดเจ็บได้
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การบ�ำรงุรกัษา
ค�ำเตือน: ตรวจสอบให้แน่ใจว่าได้ปิดสวิตช์เครื่องมือ

และถอดปลั๊กออกก่อนท�ำการตรวจสอบหรือบ�ำรุงรักษา 
หากไม่ถอดปลั๊กและปิดสวิตช์เครื่องมืออาจท�ำให้เครื่อง
มือท�ำงานโดยไม่ได้ตั้งใจซ่ึงอาจท�ำให้ได้รับบาดเจ็บสาหัส
ได้

ค�ำเตือน: โปรดตรวจสอบให้แน่ใจว่าใบเลื่อยนั้นคม
และสะอาดอยู่เสมอเพื่อประสิทธภิาพและความปลอดภัย
สูงสุด การพยายามตัดด้วยใบเลื่อยท่ีท่ือและ/หรือสกปรก
อาจท�ำให้เกิดการดีดกลับและท�ำให้เกิดการบาดเจ็บร้าย
แรงได้

ข้อสังเกต: อย่าใช้น�ำ้มันเช้ือเพลิง เบนซิน ทินเนอร์ 
แอลกอฮอล์ หรือวัสดุประเภทเดียวกัน เนื่องจากอาจ
ท�ำให้สีซีดจาง เสียรูป หรือแตกร้าวได้

การปรบัมุมการตดั

เครื่องมือนี้ได้รับการปรับแต่งมาอย่างละเอียดจากโรงงาน 
แต่การใช้งานหรือการเคลื่อนย้ายอาจท�ำให้ต�ำแหน่งต่างๆ 
ผิดไปได้ หากส่วนต่างๆ ของเครื่องมือของคุณไม่อยู่ใน
ต�ำแหน่งท่ีถูกต้อง โปรดด�ำเนินการดังต่อไปนี้:

องศาการบาก

ลดด้ามจับลงจนสุดแล้วล็อคในต�ำแหน่งต�ำ่สุดโดยใช้เข็ม
สต็อปเปอร์ ดันโครงยกเข้าหาฉากน�ำ คลายด้ามจับและสกรู
ท่ียึดตวัช้ีและสเกลองศามุมบาก
► หมายเลข 54:   �1. สกรูบนตวัช้ี 2. สกรูบนสเกลองศา

มุมบาก 3. สเกลมุมบาก

ตั้งค่าฐานหมุนไปท่ีต�ำแหน่ง 0° โดยใช้ฟังก์ชันหยุดตาม
ต�ำแหน่ง ปรับให้ด้านของใบเลื่อยตั้งฉากกับด้านหน้าของ
ฉากน�ำโดยใช้ไม้บรรทัดสามเหลี่ยมหรือไม้ฉาก ในขณะ
ท่ีปรับใบเลื่อยให้ตรง ให้ขันสกรูบนสเกลองศามุมบาก 
หลังจากนั้น ให้ปรับต�ำแหน่งตวัช้ี (ท้ังซ้ายและขวา) ไปท่ี
ต�ำแหน่ง 0° ในสเกลองศามุมบากแล้วขันสกรูบนตวัช้ี
► หมายเลข 55:   �1. ไม้บรรทัดสามเหลี่ยม

องศามมุเอียง

มมุเอยีง 0°

ดันโครงยกเข้าหาฉากน�ำและล็อคการเคลื่อนท่ีสไลด์ด้วย
เข็มสต็อปเปอร์ ลดมือจับจนสุดแล้วล็อคในต�ำแหน่งต�ำ่นั้น
ด้วยเข็มสต็อปเปอร์ จากนั้นคลายปุ่มหมุน หมุนสลักเกลียว
ปรับ 0° สองหรือสามรอบทวนเข็มนาฬิกาเพ่ือเอียงใบเลื่อย
ไปด้านขวา

► หมายเลข 56:   �1. สลักเกลียวปรับ 0° 2. สกรู

ปรับด้านข้างของใบเลื่อยให้ตั้งฉากกับพื้นผิวด้านบนของ
ฐานหมุนอย่างระมัดระวังโดยใช้ไม้บรรทัดสามเหลี่ยม ไม้
ฉาก ฯลฯ โดยหมุนสลักเกลียวปรับ 0° ตามเข็มนาฬิกา จาก
นั้นขันปุ่มหมุนให้แน่นเพื่อยึดมุม 0° ท่ีคุณตั้งค่าไว้
► หมายเลข 57:   �1. ไม้บรรทัดสามเหลี่ยม 2. ใบเลื่อย 

3. พื้นผิวด้านบนของฐานหมุน

ตรวจสอบว่าด้านข้างของใบเลื่อยตั้งฉากกับพื้นผิวของฐาน
หมุนแล้วอีกครั้ง คลายสกรูบนตวัช้ี ปรับตวัช้ีไปท่ีต�ำแหน่ง 
0° ในสเกลองศามุมเอียง จากนั้นขันสกรูให้แน่น

มมุเอยีง 45°

ข้อสังเกต: ปรับองศามุมเอียงไปท่ี 0° ก่อนแล้วจึงค่อย
ปรับองศามุมเอียงไปท่ี 45° องศา

คลายปุ่มหมุนแล้วเอียงโครงยกไปทางด้านท่ีคุณต้องการ
ตรวจสอบ ตรวจสอบว่าตวัช้ีช้ีไปท่ีต�ำแหน่ง 45° ของสเกล
องศามุมเอียง
► หมายเลข 58

ถ้าตวัช้ีไม่ช้ีไปท่ีต�ำแหน่ง 45° ให้ปรับให้อยู่ท่ีต�ำแหน่ง 45° 
โดยการหมุนสลักเกลียวปรับไปด้านตรงข้ามของสเกลองศา
มุมเอียง
► หมายเลข 59:   �1. สลักเกลียวปรับซ้าย 45° 

2. สลักเกลียวปรับขวา 45°

การปรับต�ำแหน่งแนวเลเซอร์

ส�ำหรับรุ่น LS1019L เท่านั้น

ค�ำเตือน: ต้องเสียบปลั๊กเครื่องมือในขณะท�ำการปรับ
แนวเลเซอร์ ระมัดระวังเป็นพิเศษว่าสวิตช์เครื่องมือไม่ได้
เปิดอยู่ขณะท�ำการปรับ การท่ีเครื่องมือเริ่มท�ำงานโดยไม่
ได้ตั้งใจอาจท�ำให้ได้รับบาดเจ็บสาหัส

ข้อควรระวัง: ห้ามมองล�ำแสงเลเซอร์โดยตรงเด็ดขาด 
หากล�ำแสงสัมผัสดวงตาโดยตรงอาจท�ำลายดวงตาของ
คุณอย่างรุนแรง
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ข้อสังเกต: ตรวจสอบความถูกต้องของต�ำแหน่งแนว
เลเซอร์เป็นประจ�ำ

ข้อสังเกต: ระวังอย่าให้เครื่องมือถูกกระแทก เนื่องจาก
อาจท�ำให้แนวเลเซอร์คลาดเคลื่อน หรืออาจสร้างความ
เสียหายกับเลเซอร์ ท�ำให้อายุใช้งานสั้นลง

ข้อสังเกต: หากมีความผิดปกติใดๆ ท่ีส่วนเลเซอร์ ให้
น�ำเครื่องมือเข้ากับการซ่อมโดยศูนย์บริการท่ีได้รับการ
รับรองของ Makita

ระยะการเคลื่อนท่ีของแนวเลเซอร์ถูกก�ำหนดโดยสกรูปรับ
ระยะท่ีมีท้ังสองด้าน วิธีการปรับต�ำแหน่งแนวเลเซอร์ ให้
ปฏิบัติตามข้ันตอนต่อไปนี้

1.	 ถอดปลั๊กเครื่องมือ

2.	 วาดเส้นแนวตัดบนช้ินงานแล้ววางบนฐานหมุน ใน
กรณีนี้ ไม่ต้องยึดช้ินงานด้วยตวัหนีบหรืออุปกรณ์ยึดใน
ลักษณะเดียวกัน

3.	 ลดมือจับลงและจัดต�ำแหน่งเส้นแนวตัดให้ตรงกับใบ
เลื่อย

4.	 ปรับให้มือจับกลับคืนต�ำแหน่งเดิมและยึดช้ินงานด้วย
ตวัหนีบแนวตั้งเพ่ือให้ช้ินงานไม่เคลื่อนท่ีจากต�ำแหน่งท่ีคุณ
ก�ำหนดไว้

5.	 เสียบปลั๊กเครื่องมือและเปิดสวิตช์เลเซอร์

6.	 คลายสกรูปรับ วิธีการย้ายแนวเลเซอร์ออกจากใบ
เลื่อย ให้หมุนสกรูปรับระยะทวนเข็มนาฬิกา วิธีการย้ายแนว
เลเซอร์เข้าหาใบเลื่อย ให้หมุนสกรูปรับระยะตามเข็มนาฬิกา

การปรับแนวเลเซอร์ท่ีด้านซ้ายของใบเลื่อย
► หมายเลข 60:   �1. สกรูปรับ 2. สกรูปรับระยะ 

3. ประแจหกเหลี่ยม 4. แนวเลเซอร์ 
5. ใบเลื่อย

การปรับแนวเลเซอร์ท่ีด้านขวาของใบเลื่อย
► หมายเลข 61:   �1. สกรูปรับ 2. สกรูปรับระยะ 

3. ประแจหกเหลี่ยม 4. แนวเลเซอร์ 
5. ใบเลื่อย

7.	 เลื่อนสกรูปรับไปยังต�ำแหน่งท่ีแนวเลเซอร์จะมาถึงเส้น
แนวตัด จากนั้นขันให้แน่น

หมายเหตุ: ระยะท่ีเคลื่อนท่ีได้ของแนวเลเซอร์ถูกปรับมา
จากโรงงาน ซ่ึงคือในระยะ 1 mm (0.04″) จากด้านข้างพื้น
ผิวของใบเลื่อย

การท�ำความสะอาดเลนส์แสงของเลเซอร์

ส�ำหรับรุ่น LS1019L เท่านั้น

ถ้าเลนส์ของแสงเลเซอร์สกปรกจะท�ำให้เห็นแสงเลเซอร์ไม่
ชัด ท�ำความสะอาดเลนส์ของแสงเลเซอร์เป็นระยะ
► หมายเลข 62:   �1. สกรู 2. เลนส์

ถอดปลั๊กเครื่องมือ คลายสกรูและถอดเลนส์ออก ใช้ผ้าท่ี
อ่อนนุ่มชุบน�ำ้หมาดๆ เช็ดท�ำความสะอาดเลนส์เบาๆ

ข้อสังเกต: อย่าถอดสกรูท่ียึดเลนส์ออก ถ้าเลนส์ยังไม่
หลุดออก ให้คลายสกรูเพิ่ม 

ข้อสังเกต: อย่าใช้สารท�ำละลายหรือสารท�ำความสะอาด
ท่ีมีส่วนประสมของปิโตรเลียมกับเลนส์

การเปลีย่นแปรงคาร์บอน

► หมายเลข 63:   �1. เครื่องหมายขีดจ�ำกัด

ถอดแปรงคาร์บอนออกมาตรวจสอบเป็นประจ�ำ เปลี่ยน
แปรงคาร์บอนเม่ือสึกหรอจนถึงเครื่องหมายขีดจ�ำกัด รักษา
แปรงคาร์บอนให้สะอาด และอย่าให้แปรงคาร์บอนหลุด
เข้าไปในท่ียึด ควรเปลี่ยนแปรงคาร์บอนท้ังสองอันพร้อมกัน 
ใช้แปรงคาร์บอนแบบเดียวกันเท่านั้น
ใช้ไขควงเพื่อถอดฝาปิดท่ียึดแปรงออก น�ำแปรงคาร์บอนท่ี
สึกหรอออกมา ใส่แปรงคาร์บอนใหม่เข้าไป และปิดฝาปิดท่ี
ยึดแปรงให้แน่น
► หมายเลข 64:   �1. ฝาปิดท่ียึดแปรง

หลังจากเปลี่ยนแปรงแล้ว ให้เสียบปลั๊กเครื่องมือและใช้งาน
แปรงโดยการเดินเครื่องมือหมุนเปล่าเป็นเวลา 10 นาที จาก
นั้นตรวจสอบเครื่องมือในขณะท�ำงานและการท�ำงานของ
เบรกไฟฟ้าเม่ือปล่อยสวิตช์สั่งงาน ถ้าเบรกไฟฟ้าท�ำงาน
ผิดปกติ ให้น�ำเครื่องมือเข้ารับการซ่อมท่ีศูนย์บริการของ 
Makita

หลงัจากการใช้งาน

หลังจากการใช้งาน ให้ใช้ผ้าหรือสิ่งอื่นๆ ปัดเศษวัสดุและฝุ่น
ท่ีเครื่องมือ รักษาความสะอาดของท่ีป้องกันใบเลื่อยโดยใช้
วิธีการท่ีระบุไว้ในส่วนท่ีมีช่ือว่า “ท่ีป้องกันใบเลื่อย” ใช้น�ำ้มัน
เครื่องหล่อลื่นส่วนท่ีเคลื่อนท่ีได้เพื่อกันสนมิ

เพื่อความปลอดภัยและน่าเช่ือถือของผลิตภัณฑ์ ควรให้
ศูนย์บริการหรือโรงงานท่ีผ่านการรับรองจาก Makita เป็น
ผู้ด�ำเนินการซ่อมแซม บ�ำรุงรักษาและท�ำการปรับตั้งอ่ืนๆ 
นอกจากนี้ให้ใช้อะไหล่ของแท้จาก Makita เสมอ
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อุปกรณ์เสรมิ
ค�ำเตือน: ขอแนะน�ำให้ใช้เฉพาะอุปกรณ์เสริมของ 

Makita หรืออุปกรณ์ต่อพ่วงเหล่านี้กับเครื่องมือของ 
Makita ท่ีระบุในคู่มือ การใช้อุปกรณ์เสริมหรืออุปกรณ์ต่อ
พ่วงอ่ืนอาจท�ำให้ได้รับบาดเจ็บสาหัสได้

ค�ำเตือน: ใช้อุปกรณ์เสริมของ Makita หรืออุปกรณ์
ต่อพ่วงตามวัตถุประสงค์ท่ีระบุไว้เท่านั้น การใช้อุปกรณ์
เสริมหรืออุปกรณ์ต่อพ่วงอย่างไม่เหมาะสมอาจท�ำให้ได้
รับบาดเจ็บสาหัส

หากต้องการทราบรายละเอียดเพ่ิมเติมเกี่ยวกับอุปกรณ์เสริม
เหล่านี้ โปรดสอบถามศูนย์บริการ Makita ใกล้บ้านคุณ

•	 ใบเลื่อยเหล็กและคาร์ไบด์

•	 ตวัหนีบแนวตั้ง

•	 ตวัหนีบแนวนอน

•	 ชุดสต็อปเปอร์บัวผนัง

•	 ถุงดักฝุ่น

•	 ไม้บรรทัดสามเหลี่ยม

•	 ประแจหกเหลี่ยม

•	 ประแจหกเหลี่ยม (ส�ำหรับ LS1019L)

หมายเหตุ: อุปกรณ์บางรายการอาจจะรวมอยู่ในชุดเครื่อง
มือเป็นอุปกรณ์มาตรฐาน ซ่ึงอาจแตกต่างกันไปในแต่ละ
ประเทศ
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